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ABSTRAK

PT. Sansyu Precision Batam memiliki beberapa jenis mesin molding salah
satunya yaitu mesin molding IM 18-06 dimana mesin tersebut merupakan salah satu
mesin utama di perusahaan. Penggunaan mesin molding ini telah dilakukan sejak
tahun 2000 dan mengakibatkan mesin sering mengalami waktu berhenti
(breakdown) selama proses produksi, sehingga sulit tercapainya target produksi.
Perawatan mesin terkait pembersihan (c/eaning) dan perawatan pencegahan belum
dilakukan dengan maksimal. Untuk memperbaiki tingkat efektifitas mesin dalam
produksi, diperlukan tindakan perbaikan. Maka dari itu, penelitian dengan
menggunakan metode OEE perlu dilakukan agar perusahaan mengetahui dan dapat
mencari solusi dari permasalahan yang dihadapi. Penelitian ini menemukan bahwa
tingkat persentase OEE pada mesin molding IM 18-06 di PT. Sansyu Precision
Batam pada bulan Januari 2020 sampai dengan Juni 2020 masih dibawah nilai OEE
standar kelas dunia yaitu 85%. Nilai tingkat persentase OEE terendah terdapat pada
bulan Januari 2020 sebesar 68,76%, sedangkan persentase OEE tertinggi terdapat
pada bulan Juni 2020 sebesar 82,37%, dengan nilai OEE rata-rata sebesar 75,73%.
Nilai OEE tersebut menunjukkan bahwa tingkat efektifitas performansi proses
mesin molding IM 18-06 masih rendah. faktor tersebab yang menyebabkan
rendahnya efektifitas mesin molding IM 18-06 adalah faktor idling and minor
stoppage dan reduced speed loss dibandingkan dengan faktor-faktor lainnya yaitu
sebesar 15,37%. Oleh karena itu, PT Sansyu Precision Batam perlu menerapkan
Total Productive Maintenance untuk meningkatkan performansi proses mesin
molding IM 18-06. Dan baiknya perusahaan agar lebih memperhatikan kondisi
mesin dengan memperkirakan kerusakan mesin melalui perhitungan umur operasi
untuk mengantisipasi kerusakan mesin dan menetapkan langkah-langkah
perawatan mesin dan penggantian komponen mesin sebelum terjadinya kerusakan
mesin.

Kata kunci: Overall Equipment Effectiveness, six big losses, Total Productive
Maintenance
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ABSTRACT

PT. Sansyu Precision Batam has several types of molding machines, one of
which is the IM 18-06 molding machine where the machine is one of the main
machines in the company. The use of this molding machine has been carried out
since 2000 and resulted in machines experiencing frequent breakdowns during the
production process, making it difficult to achieve production targets. Machine
maintenance related to cleaning (cleaning) and preventive maintenance has not
been carried out optimally. To improve the effectiveness of machines in
production, corrective action is required. Therefore, research using the OEE
method needs to be done so that companies know and can find solutions to the
problems at hand. This study found that the percentage level of OEE on the IM
18-06 molding machine at PT. Sansyu Precision Batam from January 2020 to
June 2020 is still below the world-class standard OEE value of 85%. The lowest
OELE percentage level value was found in January 2020 at 68.76%, while the
highest OEE percentage was in June 2020 at 82.37%, with an average OEE value
0f 75.73%. The OEE value indicates that the effectiveness level of the IM 18-06
molding machine process is still low. The factors that caused the low effectiveness
of the IM 18-06 molding machine were idling and minor stoppage factors and
reduced speed loss compared to other factors, namely 15.37%. Therefore, PT
Sansyu Precision Batam needs to implement Total Productive Maintenance to
improve the performance of the IM 18-06 molding machine process. And it is
better for the company to pay more attention to the condition of the engine by
estimating engine damage through the calculation of operating life to anticipate
engine damage and determine engine maintenance steps and replacement of
engine components before engine failure occurs.

Keywords: Overall Equipment Effectiveness, six big losses, Total Productive
Maintenance
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