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ABSTRAK

Dalam dunia industri khususnya di perusahaan yang memproduksi suatu
barang harus mempertimbangkan dan memperhatikan keselamatan dan kesehatan
kerja (K3) hal ini bukan hanya untuk meningkatkan produkstivitas suatu
perusahaan namun untuk menjaga kenyamanan dan keamanan pekerja. Risiko
kecelakaan kerja bisa saja dicegah dan dilakukan perbaikan setelah adanya
kecelakaan kerja tentu saja hal in1 untuk menghindari dan meminimalisir terjadinya
kecelakaan kerja yang terulang kembali. Pada penelitian dan penulisan ini memiliki
tujuan untuk menganalisis risiko kesehatan dan keselamatan kerja yang mengkin
terjadi khususnya di section BTS Line PT. JMS Batam. Analisis yang dilakukan
menggunakan metode Hazard and Operability Study (HAZOP) dan Fault Tree
Analysis (FTA). Analisis ini dibantu dengan mengambil data kecelakaan kerja tahun
2021 — 2024. Dari data kecelakaan kerja yang terjadi mengakibatkan luka gores
pada tangan, tangan terjepit, cidera kaki dan luka bakar. Metode HAZOP digunakan
untuk menganalisa risiko kecelakaan kerja yang mungkin terjadi dan metode FTA
untuk usulan atas risiko yang sudah diidentifikasi. Analisa yang dilakukan
berdasarkan kegiatan kerja di section BTS Line mulai dari preparation material,
WIP dan Bobbin yang digunakan hingga proses pengantaran set atau produk yang
telah diproduksi ke section steril. Kecelakaan kerja yang telah dianalisa bisa saja
terjadi karna faktor tidak proper dalam menggunakan APD, penggunaan peralatan
pelindung diri (PPE) yang tidak tepat, desain dari jig atau equipment yang
digunakan untuk proses produksi dan bisa saja terjadi karena adanya human error.
Penelitian ini juga merekomendasikan dalam pengendalian risiko kecelakaan kerja
dengan pengendalian administratif, pelatihan/briefing secara rutin kepada
karyawan dan pengendalian teknik yang diharapkan dapat meminimalisir
kecelakaan kerja yang mungkin terjadi.

Kata Kunci: FTA, HAZOP, Keselamatan dan Kesehatan Kerja, Risiko Kecelakaan
Kerja



ABSTRACT

In the industrial world, especially in companies that produce goods, they must
consider and pay attention to occupational safety and health (K3), not only to
increase the productivity of a company but to maintain the comfort and safety of
workers. The risk of work accidents can be prevented and improvements made after
a work accident, of course, this is to avoid and minimize the occurrence of work
accidents that recur. This research and writing aims to analyze occupational health
and safety risks that may occur, especially in the BTS Line section of PT JMS Batam.
The analysis was conducted using Hazard and Operability Study (HAZOP) and
Fault Tree Analysis (FTA) methods. This analysis is assisted by taking data on work
accidents from 2021 - 2024. From the data, work accidents that occurred resulted
in scratches to the hands, pinched hands, leg injuries and burns. The HAZOP
method is used to analyze the risk of work accidents that may occur and the FTA
method for proposals for the risks that have been identified. The analysis was
carried out based on work activities in the BTS Line section starting from the
preparation of materials, WIP and Bobbins used to the process of delivering sets or
products that have been produced to the sterile section. Work accidents that have
been analyzed can occur due to factors such as improper use of PPE, improper use
of personal protective equipment (PPE). The design of the jig or equipment used
for the production process and may occur due to human error. This study also
recommends controlling the risk of work accidents with administrative controls,
regular training/briefing to employees and technical controls which are expected to
minimize work accidents that may occur.

Keywords: FTA, HAZOP, Occupational Safety and Health, Occupational Accident
Risk
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