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ABSTRAK 
 

PT Global Rising Technologies Perkasa merupakan kontraktor   yang bergerak 

dibidang perakitan kawat dan kabel tingkat atas, serta rakitan box build untuk sektor 

industri otomotif   semi konduktor dan medis secara global. Salah satu mesin yang 

digunakan yaitu mesin pneumatic crimping, tidak beroperasi dengan efektif pada 

proses produksinya. Penggunaan mesin pneumatic crimping secara 

berkesinambungan jika kurang perawatan menyebabkan kerusakan dan downtime 

pada mesin. Data downtime yang terjadi pada mesin pneumatic crimping dari 

periode bulan Juli 2023 hingga Juni 2024 sebanyak 340 jam. Tujuan penelitian ini 

adalah untuk menemukan faktor yang menjadi penyebab mesin pneumatic crimping 

mengalami downtime yang tinggi dan menemukan cara untuk menguranginya. 

Metode analisis yang digunakan untuk pengukuran efektivitas mesin adalah Overall 

Equipment Effectiveness (OEE), mengidentifikasi Six Big Losses menggunakan 

Diagram Pareto, dan menganalisis penyebab utamanya menggunakan Fishbone 

Diagram. Hasil penelitian ini menunjukkan nilai OEE mesin pneumatic crimping 

rata-rata adalah 67%, jauh dari standar internasional 85%, sehingga dianggap 

rendah. Faktor utama penyebab tingginya downtime adalah Equipment Failure 

Losses sebesar 13% dan Idling Minor Stoppages 22%. Ada dua pilar Total 

Productive Maintenance (TPM) yang digunakan sebagai solusi, Planned 

Maintenance dan Autonomous Maintenance. Diharapkan dengan penerapan ini, 

tingkat efektivitas operasional akan meningkat dan downtime yang disebabkan oleh 

kerusakan mesin pneumatic crimping akan diminimalkan. 

 

Kata kunci : OEE, Six Big Losses, Diagram Fishbone, TPM 
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ABSTRACT 
 

PT Global Rising Technologies Perkasa is a contractor engaged in the assembly of 

high-end wire and cable, as well as box build assembly for the automotive, semi-

conductor and medical industries globally. One of the machines used, namely the 

pneumatic crimping machine, does not operate effectively in its production process. 

Continuous use of pneumatic crimping machines if not maintained properly causes 

damage and downtime to the machine. Downtime data that occurred on pneumatic 

crimping machines from July 2023 to June 2024 was 340 hours. The purpose of this 

study was to find the factors that cause pneumatic crimping machines to experience 

high downtime and find ways to reduce it. The analysis method used to measure 

machine effectiveness is Overall Equipment Effectiveness (OEE), identifying the Six 

Big Losses using a Pareto diagram, and analyzing the main causes using a 

Fishbone Diagram. The results of this study show that the average OEE value of 

pneumatic crimping machines is 67%, far from the international standard of 85%, 

so it is considered low. The main factors causing high downtime are Equipment 

Failure Losses of 13% and Idling Minor Stoppages of 22%. There are two pillars 

of Total Productive Maintenance (TPM) used as a solution, Planned Maintenance 

and Autonomous Maintenance. With this implementation, the level of operational 

effectiveness will increase and downtime caused by damage to the pneumatic 

crimping machine will be reduced. 

 

Keywords: OEE, Six Big Losses, Fishbone Diagram, TPM 
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