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ABSTRAK

UKM Kerupuk Latansa di Batam menghadapi berbagai tantangan dalam proses
produksinya, termasuk penempatan alat dan material yang tidak teratur, lingkungan
kerja yang kurang optimal, dan waktu produksi yang tidak efisien. Masalah-
masalah ini berpotensi menurunkan produktivitas dan kualitas produk. Penelitian
ini menerapkan metode 5S (Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu, dan Shitsuke) untuk
meningkatkan efisiensi produksi dan organisasi tempat kerja. Pendekatan
kuantitatif digunakan dengan mengumpulkan data melalui observasi langsung,
wawancara, dan pengukuran waktu kerja. Hasil penelitian menunjukkan bahwa
setelah penerapan 5S, rata-rata waktu siklus menurun dari 41,26 detik menjadi
38,10 detik, dan output produksi meningkat dari 2.250 menjadi 2.500 bungkus per
bulan. Pada tahap Seiri, barang-barang yang tidak diperlukan dihilangkan dari area
kerja untuk menciptakan lingkungan kerja yang lebih bersih dan nyaman. Seiton
diterapkan dengan menata alat produksi, seperti impulse sealer, agar lebih mudah
diakses. Seiso dilakukan dengan membersihkan area kerja dan peralatan secara rutin
untuk mencegah cacat pada kemasan. Seiketsu memastikan adanya prosedur standar
untuk kebersihan dan keteraturan tempat kerja. Terakhir, Shitsuke menanamkan
budaya disiplin dalam menjaga kebersihan dan ketertiban, dengan evaluasi rutin
untuk mempertahankan penerapan 5S. Dengan lingkungan yang lebih bersih dan
terorganisir, kenyamanan serta produktivitas karyawan meningkat secara
signifikan.

Kata Kunci: Metode 5S, Efisiensi Produksi, UKM Kerupuk, Pengelolaan
Lingkungan Kerja.
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ABSTRACT

UKM Kerupuk Latansa in Batam faces various challenges in its production
process, including disorganized tool and material placement, a suboptimal working
environment, and inefficient production time. These issues potentially lower
productivity and product quality. This study applies the 5S method (Seiri, Seiton,
Seiso, Seiketsu, and Shitsuke) to improve production efficiency and workplace
organization. A quantitative approach was used, collecting data through direct
observations, interviews, and work time measurements. The results show that after
implementing 58, the average cycle time decreased from 15.37 seconds to 13.82
seconds, and production output increased from 2,250 to 2,500 packs per month. In
the Seiri stage, unnecessary items were removed from the workspace to create a
cleaner and more comfortable working environment. Seiton was implemented by
organizing production tools, such as impulse sealers, for easier access. Seiso
involved routine cleaning of the workspace and equipment to prevent packaging
defects. Seiketsu ensured standardized procedures for workplace cleanliness and
organization. Finally, Shitsuke established a culture of discipline in maintaining
cleanliness and order, with regular evaluations to sustain the 5S implementation.
With a cleaner and more organized environment, employee comfort and
productivity significantly improved.

Keywords: 55 Method; Production Efficiency; UKM; Work Environment
Management.
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