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ABSTRAK

Penelitian ini menganalisis keseimbangan lini produksi (/ine balancing) pada
produksi setrika di PT Philips Industries Batam. Keseimbangan lini sangat penting
untuk meningkatkan efisiensi kerja dan mengurangi bottleneck yang terjadi pada
beberapa stasiun kerja. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode
Ranked Positional Weight (RPW) untuk mengoptimalkan distribusi beban kerja di
setiap stasiun kerja. Dari hasil analisis, ditemukan bahwa ketidakseimbangan terjadi
pada operasi 11 (Perakitan Bagian Belakang), 15 (Pemeriksaan Kualitas &
Masukan Setrika), dan 18 (Material Handler). Bottleneck ini menyebabkan waktu
siklus produksi menjadi lebih lama dan menghambat alur produksi. Setelah
dilakukan perbaikan menggunakan metode RPW, diperoleh peningkatan efisiensi
lini produksi dari 67,97% menjadi 89,34%, dengan balance delay berkurang
menjadi 10,66% dan smoothness index meningkat. Dengan penerapan metode ini,
produksi dapat berjalan lebih lancar, meningkatkan kapasitas output, dan
mengurangi waktu idle operator. Hasil penelitian ini diharapkan dapat menjadi
referensi bagi perusahaan dalam meningkatkan efisiensi lini produksi dan mencapai
target produksi yang optimal.

Kata Kkunci: Line balancing, bottleneck, efisiensi produksi, RPW, Philips

Industries Batam.



ABSTRACT

This study analyzes production line balancing in iron manufacturing at PT Philips
Industries Batam. Line balancing is crucial for improving work efficiency and
reducing bottlenecks occurring at several workstations. The Ranked Positional
Weight (RPW) method was used to optimize workload distribution across
workstations. The analysis revealed imbalances in operations 11 (Rear Assembly),
15 (Quality Inspection & Iron Input), and 18 (Material Handler). These bottlenecks
caused longer cycle times and disrupted production flow. After implementing the
RPW method, production line efficiency increased from 67.97% to 89.34%, with
balance delay reduced to 10.66% and an improved smoothness index. The
application of this method led to a smoother production process, increased output
capacity, and reduced operator idle time. This study is expected to serve as a
reference for companies seeking to improve production line efficiency and achieve
optimal production targets.

Keywords: Line balancing, bottleneck, production efficiency, RPW, Philips

Industries Batam.
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