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ABSTRAK

Departemen Autolathe merupakan salah satu unit organisasi yang bertanggung
jawab atas produksi produk tertentu pada perusahaan PT Team Metal Indonesia
menggunakan mesin bubut berbasis computer (CNC). Proses pekerjaan yang ada
dalam departemen Autolathe antara lain pengoperasian mesin, setup mesin, rework
part dan deburing/polishing part yang rentan bersentuhan dengan benda tajam,
cairan berbahan kimia dan debu yang ekstrim. Perusahaan telah menetapkan
kontrol seperti pengenalan Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3) sewaktu awal
perekrutan tenaga kerja dan menyediakan beberapa jenis Alat Pelindung Diri
(APD), namun upaya pengendalian tersebut belum maksimal. Tujuan dari
penelitian ini adalah mengidentifikasi risiko dari segala jenis pekerjaan yang ada
pada departemen Autolathe dengan metode Hazard Identification, Risk
Assessment, and Determining Control (HIRADC) dan metode Job Safety Analysis
(JSA), menghitung dan menganalisis nilai risiko, serta memberikan rekomendasi
kepada perusahaan. Data penelitian diperoleh dari dokumentasi, observasi,
wawancara, dan diskusi dengan supervisor produksi yang juga menjabat sebagai
Pengawas K3. Hasil penelitian ini diperoleh tiga jenis pekerjaan yang memiliki
tingkat risiko keseluruhan kategori tinggi dengan memiliki 17 variabel risiko yang
masuk dalam kategori ektrim dan tinggi antara lain terkena percikan geram,
tersayat pisau cutter, terjepit material, terpapar bahan kimia dan debu.
Rekomendasi dari penelitian ini adalah pembenahan sistem seperti memberikan
sangsi tegas terhadap operator yang tidak memakai APD sesuai dengan Standar
Operasional prosedur (SOP) dan menyediakan beberapa APD tambahan.
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ABSTRACT

The Autolathe Department is an organizational unit responsible for producing specific
products at PT Team Metal Indonesia using computer numerical control (CNC) lathes.
The tasks in this department include machine operation, machine setup, part rework, and
deburring/polishing parts, all of which are exposed to sharp objects, chemicals, and
extreme dust. The company has implemented safety measures such as introducing
Occupational Health and Safety (OHS) during recruitment and providing various types of
Personal Protective Equipment (PPE). However, these control efforts have not been fully
effective. This study aims to identify risks in all tasks within the Autolathe department
using the Hazard Identification, Risk Assessment, and Determining Control (HIRADC)
method and Job Safety Analysis (JSA) method, assess the risk levels, and provide
recommendations to the company. The data was collected through documentation,
observations, interviews, and discussions with production supervisors who also serve as
OHS supervisors. The study found three tasks with high overall risk levels, involving 17
risk variables categorized as extreme or high, such as flying debris, cuts from cutter blades,
material pinching, and exposure to chemicals and dust. The study recommends improving
the system, including strict sanctions for operators who fail to wear PPE according to
Standard Operating Procedures (SOP) and providing additional PPE.
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