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ABSTRAK

PT Tobacon adalah salah satu perusahaan distribusi terkemuka di Batam, yang
memenuhi kebutuhan pelanggan terkait layanan fabrikasi dan perbaikan, dengan
fokus utama pada peralatan kelautan. PT Tobacon menawarkan produk coiling wire
rope yang berkualitas dan inovatif untuk memenuhi kebutuhan konstruksi kapal.
Permasalahan yang terjadi pada penelitian ini adalah kinerja mesin press hydraulic
wire rope belum efektif dan mesin sering mengalami downtime, sehingga output
tidak terpenuhi. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menganalisis faktor-faktor
penyebab ketidakefektifan mesin press hydraulic wire rope sehingga dapat
ditentukan rekomendasi perbaikan pada mesin press hydraulic wire rope. Metode
yang digunakan pada penelitian ini adalah Overall Equipment Effectiveness (OEE)
untuk mendapatkan nilai availability, performance efficiency dan rate of quality.
Berdasarkan hasil penelitian didapatkan bahwa faktor utama yang memengaruhi
nilai OEE mesin Press Hydraulic Wire Rope adalah availability dengan rata-rata
84% dan performance rate dengan rata-rata 88%, disebabkan oleh kurangnya
pengecekan mesin secara berkala yang mengakibatkan gangguan mesin.
Rekomendasi perbaikan yang disarankan untuk meningkatkan efektivitas adalah
Planned maintenance dengan membuat penjadwalan perawatan sesuai kondisi
mesin, membuat SOP maintenance untuk komponen dan mesin serta pelatihan rutin
kepada operator. Selain itu, dilakukan preventive maintenance dengan merawat
komponen utama secara berkala dan memberikan pelumasan pada komponen yang
bergerak untuk mencegah keausan komponen.

Kata Kunci: Efektivitas Mesin, OEE, Perawatan, TPM



ABSTRACT

PT Tobacon is one of the distribution companies in Batam that offers quality and
innovative coiling wire rope products to meet the needs of ship construction. The
problem in this research is that the performance of the hydraulic wire rope press
machine is not effective and the machine often experiences downtime, so that the
output is not fulfilled. The purpose of this research is to analyze the factors that
cause the ineffectiveness of the hydraulic wire rope press machine so that
improvement recommendations can be determined on the hydraulic wire rope press
machine. The method used in this research is Overall Equipment Effectiveness
(OEE) to get the value of availability, performance efficiency and rate of quality.
Based on the results of the study, it was found that the main factors affecting the
OFEE value of the Hydraulic Wire Rope Press machine were availability with an
average of 84% and performance rate with an average of 88%, caused by the lack
of regular machine checks which resulted in engine interference. Improvement
recommendations suggested to increase effectiveness are Planned maintenance by
scheduling maintenance according to machine conditions, creating maintenance
standards for components and machines and providing training to operators. In
addition, preventive maintenance is carried out by regularly maintaining the main
components and providing lubrication to moving components to prevent component
wear.

Keywords: Machine Effectiveness, Maintenance, OEE, TPM
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