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ABSTRAK

PT Yeakin Plastic Industry merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
manufaktur pembuatan barang-barang plastik. Permasalahan yang terjadi pada
penelitian ini adalah tingginya downtime yang terjadi pada mesin injection molding.
Sehingga jumlah produksi tidak mencapai target. Tujuan dari penelitian ini adalah
untuk menentukan interval preventive maintenance injection molding untuk
meminimalkan mesin downtime. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah
Reliability Centered Maintenance (RCM). Dari hasil penelitian didapatkan bahwa
hasil distribusi weibull didapatkan interval perawatan mesin injection molding A200
dengan downtime terlama, dimana terdapat 11 kali kerusakan dalam 6 bulan, dan
tindakan perawatan dilakukan pada interval perawatan selama 100.55 jam. Pada
mesin injection molding A201 terdapat 8 kali kerusakan dalam 6 bulan, dan
tindakan perawatan yang dilakukan pada interval perawatan selama 144,44 jam.
Pada mesin injection molding A202 terdapat 8 kali kerusakan dalam 6 bulan, dan
tindakan perawatan yang dilakukan pada interval perawatan selama 122.97 jam.

Kata Kunci: Injection Molding; MTTR; Preventive Maintenance; RCM



ABSTRACT

PT Yeakin Plastic Industry is a company engaged in manufacturing plastic goods.
The problem that occurs in this study is the high downtime that occurs on the
injection molding machine. So that the amount of production does not reach the
target. The purpose of this study is to determine the interval of preventive
maintenance injection molding to minimize machine downtime. The method used in
this research is Reliability Centered Maintenance (RCM). From the results of the
study, it was found that the results of the weibull distribution obtained the
maintenance interval of the A200 injection molding machine with the longest
downtime, where there were 11 breakdowns in 6 months, and maintenance actions
were carried out at the maintenance interval for 100.55 hours. On the A201
injection molding machine there are 8 breakdowns in 6 months, and maintenance
actions are carried out at maintenance intervals for 144.44 hours. On the A202
injection molding machine there were 8 breakdowns in 6 months, and maintenance
actions were taken at the maintenance interval for 122.97 hours.

Keywords: Injection Molding; MTTR, Preventive Maintenance;, RCM
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