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ABSTRAK

Perusahaan manufaktur yang memproduksi wire harness bernama PT SP
Manufacturing. Pemborosan masih muncul pada saat pembuatan wire harness di
PT SP Manufacturing. Berdasarkan permasalahan utama yang telah diidentifikasi,
maka tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui waste terbesar pada pada
proses produksi wire harness di PT SP Manufactruing dan mengetahui cara
mengurangi waste terbesar pada proses produksi wire harness di PT.SP
Manufactuirng. Teknik analisis Value Stream Mapping (VALSAT) digunakan dalam
penelitian ini untuk melakukan analisis deskriptif kualitatif. Alat analisis ini dapat
digunakan. untuk mengurangi pemborosan yang terjadi pada proses produksi wire
harness di PT SP Manufacturing. Berdasarkan rancangan dan tujuan dari penelitian
pemborosan terbesar pada proses produksi wire harness di PT. SP Manufacturing.
hasil penelitian didasarkan pada identifikasi dan analisis masalah yang terjadi saat
ini serta alternatif dan perbaikan. Waste terbesar yang ada pada proses produksi
wire harness adalah defect yang memiliki nilai bobot sebesar 60,89%. Persediaan
yang boros memiliki skor bobot 39,12%. Pekerja yang tidak terorganisir,
menggunakan terlalu banyak pasta solder pada kabel terminal, dan mengejar target
dengan mengorbankan kualitas yang menyebabkan produk cacat dan
mengharuskan melakukan pengerjaan ulang atau rework adalah beberapa alasan
yang kuat terjadinya waste defect dan unnecessary inventory pada perusahaan.

Kata Kunci: Cacat, Persediaan yang Tidak Perlu, Pemborosan, Lean Manufaktur
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ABSTRACT

The manufacturing company that produces wire harnesses is called PT SP
Manufacturing. Waste still appears during wire harness manufacturing at PT SP
Manufacturing. Based on the main problems that have been identified, the purpose
of this study is to utilize one of the tools in the lean concept, namely Value Stream
Mapping to identify the root causes of waste in the wire harness production process
and investigate lean manufacturing techniques to reduce waste in the wire harness
production process. Value Stream Mapping (VALSAT) analysis technique is used
in this study to conduct qualitative descriptive analysis. This analytical tool can be
used to reduce waste that occurs in the wire harness production process at PT SP
Manufacturing. Based on the design and objectives of the study of the biggest waste
in the wire harness production process at PT SP Manufacturing, the results of the
study are based on the identification and analysis of current problems and
alternatives and improvements. The biggest waste in the wire harness production
process is defects which have a weight score of 60.89%. Wasteful inventory has a
weight score of 39.12%. Disorganized workers, using too much solder paste on
terminal wires, and chasing targets at the expense of quality which causes defective
products and requires rework are some of the strong reasons for waste defects and
unnecessary inventory.

Keywords: Defect, Unecessary Inventory, Waste, Lean Manufacturing
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