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ABSTRAK

Permintaan tinggi terhadap kebutuhan pada produk manufaktur telah berkembang
pesat, oleh karena itu untuk dapat memenuhi permintaan kebutuhan produk
manufaktur tersebut, produsen harus memikirkan cara untuk selalu inovatif agar
produk yang berkualitas dapat diproduksi dengan cepat. Perancangan adalah suatu
kegiatan mendefenisikan hal yang dikerjakan dengan menggunakan ilmu teknik
yang bervariasi, dari berbentuk sketsa yang belum berbentuk jadi dengan maksud
tertentu dengan memperhatikan setiap detail komponen dan juga keterbatasan yang
akan dialami dalam proses pengerjaannya. PT Excelitas Technologies Batam yang
dimana pada departemen lighting dilakukan proses tinning pada material bobbin
pin untuk produk trigger coil. Proses tinning adalah salah satu metode pelapisan
logam dimana sebagai logam pelapis adalah timah putih. Proses tinning dilakukan
manual tanpa alat bantu, Permasalahan terjadi pada saat proses tinning pin
dilakukan dengan cara manual satu persatu oleh operator dengan waktu rata-rata
7,82 second/pieces, membuat target produksi tidak tercapai karena ada kenaikan
permintaan. Dengan menggunakan metode Design For Manufacturing and
Assembly untuk perancangan jig. Berdasarkan analisis DFMA biaya fabrikasi
sebanyak Rp 537,580 serta waktu fabrikasi selama 3,56 jam. Keberhasilan
implementasi jig mengurangi proses tinning perhari, karena proses tinning dengan
menggunakan jig bisa dilakukan langsung 10 pieces, sebelumnya 2,240 proses
menjadi 1,129 proses perhari. Dari segi output pershift juga meningkat, sebelumnya
2,240 pieces menjadi 11,290 pieces.

Kata Kunci : Perancangan, Tinning, Design For Manufacturing and Assembly.



ABSTRACT

The high demand for manufactured products has grown rapidly, therefore, to be
able to meet the demand for manufactured products, producers must think of ways
to always be innovative so that quality products can be produced quickly. Design
is an activity of defining things that are done using a variety of technical knowledge,
from sketches that have not yet been formed to finished with a specific purpose by
paying attention to every detail of the components and also the limitations that will
be experienced in the work process. PT Excelitas Technologies Batam, where in the
lighting department the tinning process is carried out on the bobbin pin material
for trigger coil products. The tinning process is a metal coating method where the
coating metal is white tin. The tinning process was carried out manually without
tools. Problems occurred when the pin tinning process was carried out manually
one by one by the operator with an average time of 7.82 seconds/piece, making the
production target not achieved due to an increase in demand. By using the Design
For Manufacturing and Assembly method for jig design. Based on DFMA analysis,
the fabrication cost was Rp. 537,580 and the fabrication time was 3.56 hours. The
successful implementation of the jig reduced the tinning process per day, because
the tinning process using the jig could be done directly in 10 pieces, previously
2,240 processes became 1,129 processes per day. In terms of output, the shift also
increased, previously from 2,240 pieces to 11,290 pieces.

Keywords : Design, Tinning, Design For Manufacturing and Assembly.
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