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ABSTRAK

PT. Flextronic Technology Indonesia merupakan salah satu perusahan yang
memproduksi barang PCB ( Printed Circuit Board ) . Terjadinya keterlambatan
pengiriman dan tidak terpenuhinya permintaan terhadap konsumen hal ini
dikarenakan pada proses inspection terjadi masalah pada operator yang tidak
memenuhi target yang sudah ditentukan sehinga terjadinya keterlambatan
pengiriman.Untuk itu di perlukan pengukuran waktu standar untuk meningkatkan
produktivitas kerja. Metode yang digunakan adalah 7Time Study dengan mengambil
sampel dari satu operator tercepat yang menjadi titik acuan. Dilakukan 30 kali
pengamatan untuk proses inspection yang terdiri dari 10 proses. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa waktu baku pada setiap proses adalah proses ambil PCB dari
nampan 2,982 detik , untuk pekerjaan scan PCB 3,48 detik , peletakkan PCB
dibawah [uxolamp 1,874 detik , untuk Inspect 27,798 detik , pasang body cover
pada PCB yang sudah di inspect 3,265 detik , srew dan body cover 2,093 detik ,
Scan dan tempel label 4,513 detik, masukkan body cover ke packing kecil 3,195
detik dan Scan, lalu letakkan pada packing box besar 3,35 detik. Untuk nilai
produktivitas operator didapatkan 63,5 unit / jam atau 508 unit per shift.
Berdasarkan hasil penelitian ini dapat di simpulkan bahwa hasil produktivitas dapat
terpenuhi sesuai standar dari perusahaan.

Kata Kunci : Periksa Proses Waktu Normal, Waktu Siklus,Waktu Standar.
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ABSTRACT

PT. Flextronic Technology Indonesia is a company that produces PCB (Printed
Circuit Board) goods. There are delays in delivery and unfulfilled consumer
demand, so standard time measurements must be carried out to increase work
productivity. The method used is Time Study by taking samples from one of the
fastest operators as a reference point and making 30 observations for 10 processes.
The measurement results show that the PCB inspection time is 64 units in 1, where
the process of taking the PCB from the tray is 2.982 seconds, for PCB scan work
3.48 seconds, placing the PCB under the luxolamp 1.874 seconds, for Inspect
27.798 seconds, install the body cover and place it on PCB that has been inspected
3.265 seconds, screw and body cover 2.093 seconds, Scan and paste label 4.513
seconds, Take small packing box, insert PCB body cover 3.195 seconds and Scan,
then place in large packing box 3.35 seconds, or 508 units per shift. The results of
this research indicate that the PCB inspection process at PT Flextronic Technology
Indonesia is an important stage in electronics manufacturing to ensure that the PCB
meets predetermined specifications and quality standards.

Keyword : Cycle Time, Inspect, Process Normal Time, Standard Time.
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