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ABSTRAK

Di zaman yang semakin maju, Segala macam pekerjaan serta cara kerja berubah
sangat cepat setiap tahunnya. lainnya di bidang jasa dan manufaktur. Pt yeakin
plastic industry memiliki 3 lini salah satunya adalah produksi plastik, dalam
pembuatan produk plastiknya sendiri, pt yeakin plasticindustry batam hanya
memproduksi material yang sudah menjadi plastik roll menjadi plastik polybag
berdasarkan hasil observasi penelitian di lapangan, di menemukan permasalahan
pada kualitas produk dan dalam menemukan berbagai cacat pada produk yang
menyebabkan kualitas plastik menjadi menurun serta tak sesuai dengan standar.
Prosedur berdasarkan standar yang sudah ditentukan oleh perusahaan, perusahaan
menetapkan target sendiri maksimal 5% dari total produksi dalam proses produksi.
Tujuan dari penelitian ini 1alah guna mengidentifikasi tingkat variasi cacat pada

proses produksi plastik, pemicu jenis cacat yang terjadi pada plastik selama proses

pemotongan di PT Yeakin Plastic Industry Batam.

Kata Kunci : Peta Kendali P Statistic, Quality Control



ABSTRAK

In an increasingly advanced age, All kinds of work and ways change very quickly every
year. oth in the field of service and manufacturing. Pt yeakin plastic industry has 3 lines
one of which is plastic production, in the manufacture of its own plastic products, pt yeakin
plasticindustry batam only production material that has become plastic roll into plastic
polybag based on the results of observational research in the field, in finding problems in
the quality of the product and in finding various defects in the product that cause the quality
of plastic to be decreased and not in accordance with the standard. Procedures based on
standards set by the company, the company sets its own target of a maximum of 5% of
total production in the production process.the purpose of this study is to identify the level
of variation in defects in the plastic production process, triggering the types of defects that
occur in plastic during the cutting process at PT Yeakin Plastic Industry Batam.

Keywords : Control Chart, Statistic Quality Control.
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