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ABSTRAK

Manufaktur produk industri menjadi lebih kompetitif, dan PT Optimech
Engineering masih memiliki masalah dengan waktu produksi yang tidak sesuai
harapan. Produk yang tidak memenuhi spesifikasi sering terjadi, yang menjadi
masalah karena peralatan produksi kurang bertenaga dan tidak sesuai dengan
volume produksi yang dilakukan. Untuk mengurangi pemborosan di departemen
CNC dan mempelajari lebih lanjut tentang perubahan yang terjadi sebagai akibat
dari usulan perbaikan proses produksi, tujuan dari penelitian ini adalah untuk
mengidentifikasi dan menawarkan saran untuk meningkatkan sistem kerja.
Berdasarkan hasil waste assessment model (WAM), Defect merupakan persentase
yaitu sebesar 24,09% dan waste defect juga sangat mempengaruhi terjadinya
waste lain.

Perbaikan sistem kerja dapat dilakukan dengan cara melakukan peramalan dan
perencanaan produksi secara akurat agar tidak terjadi inventory yang berlebih dan
akan dapat merugikan perusahaan, memberikan pembekalan kepada karyawan
agar lebih mengerti tentang pengerjaan dan penanganan produk, dan melakukan
control untuk material sebelum dikirim ke proses berikutnya melakukan
pengadaan mesin sesuai kapasitas produksi dan kerumitan produk serta perbaikan
mesin secara berkala, menggunakan atau melakukan pembelian mesin sesuai
dimensi tubuh tenaga kerja yang dimiliki dan melakukan hal yang dapat
memotivasi karyawan sehingga mampu bekerja dengan baik .

Kata Kunci : Waste, Waste Defect, Sistem kerja, Waste Assessment Model.



ABSTRACT

Manufacture of industrial products is becoming more competitive, and
PT Optimech Engineering still has problems with production times that are not as
expected. Products that do not meet specifications are common, which is a
problem because the production equipment is underpowered and does not match
the volume of production being carried out. To reduce waste in the CNC
department and learn more about the changes that occur as a result of proposed
production process improvements, the aim of this research is to identify and offer
suggestions for improving work systems. Based on the results of the waste
assessment model (WAM), Defect is a percentage that is equal to 24.09% and
waste defects also greatly affect the occurrence of other waste.

Work system improvements can be done by accurately predicting and
planning production in order to avoid overinventory and could harm the company,
supplying employees with more insight into the work and handling of products,
and do control for materials before being sent to the next process do the supply of
machines according to the production capacity and complexity of products and
machine repairs periodically, use or do machine purchases according to the body
dimension the labor is owned and does things that can motivate employees to be
able to work well.

Keywords: Waste, Waste Defect, Sistem kerja, Waste Assessment.Model
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