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ABSTRAK

Aktivitas produksi sering mengalami hambatan dikarenakan tidak berfungsinya
mesin-mesin produksi. Untuk menjaga kestabilan produksi perlu adanya sistem
pemeliharaan mesin atau peralatan produksi. PT.NOK Freundenberg Sealing
Technologies Batam merupakan salah satu perusahaan yang bergerak sebagai
produsen dan pemasok oil seal untuk industri otomotif dan non-otomotif serta
komponen cetakan rubber lainnya. Berdasarkan hasil laporan downtime produksi
pembuatan seal ini banyak terdapat atau masalah breakdown pada mesin curing.
Permasalahan pada mesin curing dapat menghambat proses produksi yang
berdampak pada penurunan kapasitas produksi dan juga keterlambatan produksi
yang dihasilkan dan juga belum ditemukan tindakan perawatan yang optimal.
Reliability Centered Maintenance (RCM) merupakan salah satu metode yang
digunakan untuk menentukan tindakan perawatan yang optimal untuk setiap
komponen kritis mesin curring pada proses produksi pembuatan oil sealing. Hasil
analisis dengan menggunakan metode RCM dalam menentukan distribusi yang
akan digunakan dalam menghitung waktu antar kerusakan yang terjadi pada mesin
curring menggunakan distribusi exponensial hal ini berdasarkan hasil perhitungan
terbesar yaitu sebesar 3,278. Perhitungan penjadwalan pada mesin curing pada
masing —masing komponen dengan didasarkan perhitungan jenis kerusakan
diantara yaitu sensor tidak menyala dilakukan penjadwalan preventive maintenance
pada periode setelah pemakaian diatas 35,19 jam, abnormal show dilakukan
penjadwalan preventive maintenance pada periode setelah pemakaian diatas 20,32
jam, temperatur error dilakukan penjadwalan preventive maintenance pada periode
setelah pemakaian diatas 43,10 jam, SK abnormal penjadwalan preventive
maintenance pada periode setelah pemakaian diatas 15,24 jam serta shaft patah
penjadwalan preventive maintenance pada periode setelah pemakaian diatas 19,27
jam. Dengan dilakukannya penjadwalan perbaikan yang telah disarankan
dimaksudkan dapat meminimalkan waktu downtime dan mengurangi jumlah reject
produk oil sealing.

Kata kunci : Distribusi exponensial, Preventive maintenance, Reliability Centered
Maintenance
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ABSTRACT

Production activities often experience obstacles due to the malfunction of
production machinery. To maintain production stability, it is necessary to have a
maintenance system for production machinery or equipment. PT.NOK
Freundenberg Sealing Technologies Batam is one of the companies engaged as a
manufacturer and supplier of oil seals for the automotive and non-automotive
industries and other rubber molded components. Based on the results of the seal
manufacturing production downtime report, there are many breakdown problems
on the curing machine. Problems with the curing machine can hamper the
production process which has an impact on reducing production capacity and also
delays in the production produced and also has not found optimal maintenance
actions. Reliability Centered Maintenance (RCM) is one of the methods used to
determine the optimal maintenance action for each critical component of the curing
machine in the oil sealing production process. The results of the analysis using the
RCM method in determining the distribution to be used in calculating the time
between damage that occurs in the curring machine using the exponential
distribution, this is based on the results of the largest calculation of 3.278.
Calculation of scheduling on the curing machine on each component based on the
calculation of the type of damage between the sensor does not turn on preventive
maintenance scheduling is carried out in the period after use above 35.19 hours,
abnormal show is carried out preventive maintenance scheduling in the period after
use above 20.32 hours, temperature error is carried out preventive maintenance
scheduling in the period after use above 43.10 hours, SK abnormal preventive
maintenance scheduling in the period after use above 15.24 hours and broken shaft
preventive maintenance scheduling in the period after use above 19.27 hours. By
scheduling improvements that have been suggested, it is intended to minimize
downtime and reduce the number of reject oil sealing products.

Keywords: Exponential distribution, Preventive maintenance, Reliability Centered
Maintenance
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