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ABSTRAK

Perkembangan teknologi yang sangat pesat saat ini, khususnya di bidang industri,
banyak perusahaan yang melakukan riset dan inovasi untuk meningkatkan efisiensi
produksi dan kualitas produk yang diproduksi. Produk yang berkualitas tinggi
mencerminkan upaya perusahaan untuk meningkatkan volume produksi dan
menekan seminimal mungkin jumlah reject atau limbah yang dihasilkan dalam
produksi. Proses drilling pada PT. Duo Work Engineering menggunakan Mesin
Frais atau milling machine tipe Laguna FTV1. Tujuan penelitian ini adalah untuk
mengetahui rancangan jig proses drilling untuk meminimalkan tingkat produk
cacat. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah DFMA (Design For
Manufacture and Assembly). Data yang dipakai pada penelitian ini adalah data total
produk cacat selama proses drill. Hasil perhitungan menggunakan produk cacat
pada saat belum menggunakan jig ditemukan produk cacat sebesar 26 pcs dengan
tingkat keberhasilan 83,3%. Rancangan jig kemudian di uji coba dan mendapatkan
hasil 96,6% keberhasilan dengan arti terjadi penurunan tingkat cacat produk sebesar
13,3%.

Kata Kunci: Jig, Drill, Perancangan, DFMA, Spesifikasi Produk.



ABSTRACT

The rapid development of technology, especially in the industrial sector, has led
many companies to conduct research and innovation to enhance production
efficiency and product quality. High-quality products reflect a company's efforts to
increase production volume and minimize the amount of rejects or waste generated
during production. The drilling process at PT. Duo Work Engineering utilizes the
Laguna FTVI1 milling machine. The purpose of this research is to determine the
design of a drilling jig to minimize the rate of defective products. The method used
in this research is DFMA (Design for Manufacture and Assembly). The data used
in this study consists of the total number of defective products during the drilling
process. The calculation results based on the defective products without using the
Jig showed 26 pieces with a success rate of 83.3%. After implementing the designed
Jig, the success rate increased to 96.6%, indicating a reduction in defective product
rate by 13.3%.

Keywords: Jig, Drill, Design, DFMA, Product Specifications.
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