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ABSTRAK

PT Team Metal Indonesia adalah perusahaan yang berlokasi di Kawasan Bintang
Industrial Park II, Tanjung Uncang, Kota Batam. Banyak target yang tidak dapat
dipenuhi oleh operator dan banyak waktu menganggur yang disebabkan tidak
adanya standar waktu yang ditetapkan oleh perusahaan. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui waktu standar yang dibutuhkan operator mesin CNC dalam
menyelesaikan sctiap pekerjaanya dan untuk mengetahui produktivitas operator
mesin CNC. Metode pengumpulan data dalam penelitian ini adalah data primer
yang diperoleh langsung dari pengukuran yang dilaksanakan di tempat produksi
dengan menggunakan stopwacth. Sedangkan metode analisis data menggunakan
metode stopwach time study. Hasil penelitian perhitungan waktu baku pembuatan
1 pcs adalah 1470.325 detik. Waktu standar per elemen pekerjaan untuk
Pemasangan Material adalah 150.7037 detik, proses Pembersihan Chip dan
pengecekan Tool menghasilkan waktu standar 19.05648 detik dan Membuka
Material 128.5649 detik, dan untuk output yang dihasilkan operator dalam satu shift
dapat diproduksi sebanyak 14-16 pcs dalam satu shift sebelum waktu standar
ditentukan, dan dapat diproduksi sebanyak 17 pcs dalam satu shift setelah standar
waktu ditetapkan.

Kata Kunci: Pengukuran Kerja, Waktu Standar, Stopwach Time Study.



ABSTRACT

PT Team Metal Indonesia is a company located in Bintang Industrial Park Il Area,
Tanjung Uncang, Batam City. Many targets cannot be met by operators and a lot
of idle time is caused by the absence of time standards set by the company. This
study aims to determine the standard time needed by CNC machine operators to
complete each job and to determine the productivity of CNC machine operators.
The data collection method in this study is primary data obtained directly from
measurements carried out at the production site using stopwacth. While the data
analysis method uses the stopwach time study method. The results of the study
calculated the raw time of making 1 pcs is 1470,325 seconds. The standard time
per work element for Material Installation is 150.7037 seconds, the Chip Cleaning
and Tool checking process produces a standard time of 19.05648 seconds and
Material Opening is 128.5649 seconds, and for the output produced by the operator
in one shift can be produced as much as 14-16 pcs in one shift before the standard
time is determined, and can be produced as many as 17 pcs in one shift after the
Standard time is set.

Keywords: Work Measurement, Standard Time, Stopwach Time Study.
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