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ABSTRAK

Mesin piercing mill merupakan salah satu mesin yang digunakan oleh perusahaan
PT Rainbow Tubulars Manufacturing dalam memproduksi pipa seamless pipa Oil
country Tubular Goods (OCTG). Proses pekerjaan dalam pengoperasian mesin
piercing mill antara lain penaburan garam dan mendorong pipa terpapar langsung
oleh panas yang tinggi, kebisingan, asap dan debu yang ekstrim. Perusahaan telah
menetapkan kontrol seperti pelatihan Alat pelindung Diri (APD) dan Keselamatan
dan Kesehatan Kerja (K3), namun upaya pengendalian tersebut belum maksimal,
karena kurangnya kesadaran dan kepatuhan dalam menggunakan Alat pelindung
Diri (APD). Tujuan penelitian ini adalah mengidentifikasi risiko pengoperasian
mesin piercing mill dengan metode Job Safety Analysis (JSA), menghitung dan
menganalisis nilai risiko, serta memberikan rekomendasi kepada perusahaan. Data
penelitian diperoleh dengan dokumentasi, observasi, wawancara, dan diskusi
dengan supervisor produksi dan ahli K3. Hasil penelitian ini diperoleh empat
struktur pekerjaan dan 27 tahapan pekerjaan serta 31 sumber risiko. Terdapat tiga
risiko very high antara lain terkena percikan kerak materil billet dengan suhu
tinggi, terpapar panas, debu dan kebisingan yang tinggi Rekomendasi dari
penelitian ini adalah memperbaiki sistem sepertti memberikan sangsi tegas
terhadap operator yang tidak memakai APD sesuai dengan Standar Operasional
prosedur (SOP) dan menyediakan alat seperti melakukan pergantian alat yang
sudah tidak layak untuk dipakai.

Kata Kunci: Piercing Mill, K3, JSA, APD



ABSTRAC

The piercing mill machine is one of the machines used by the company PT
Rainbow Tubulars Manufacturing in producing Oil country Tubular Goods
(OCTG) seamless pipes. The work process in operating the piercing mill machine
includes sprinkling salt and pushing the pipe directly exposed to high heat, noise,
smoke and extreme dust. The company has established controls such as Personal
Protective Equipment (PPE) and Occupational Safety and Health (OSH) training,
but these control efforts have not been maximized, due to a lack of awareness and
compliance in using Personal Protective Equipment (PPE). The purpose of this
study is to identify the risks of operating a piercing mill machine using the Job
Safety Analysis (JSA) method, calculate and analyze the value of the risk, and
provide recommendations to the company. Research data was obtained by
documentation, observation, interviews, and discussions with production
supervisors and OSH experts. The results of this study obtained four job
structures and 27 work stages and 31 sources of risk. There are three very high
risks, including splashing of billet material with high temperatures, exposure to
heat, dust and high noise. providing tools such as replacing tools that are no
longer suitable for use.
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