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ABSTRAK

Pada setiap perusahaan terutama bidang manufaktur, kelancaran proses produksi
adalah suatu keharusan untuk menjaga kinerja perusahaan. Kerusakan mesin pada
saat proses produksi akan menyebabkan turunnya produktivitas produksi. Hal ini
membuat perusahaan terus berupaya untuk merawat mesin dan fasilitas mereka.
Peran dari pemeliharaan dan perawatan mesin pada pabrik adalah menjaga agar
pabrik berjalan lancar serta efisien. Dalam proses produksinya, PT. Three Cast
Indonesia tidak melakukan proses pemeliharaan dan perawatan mesin secara
teratur. Tujuan penelitian ini adalah untuk menentukan faktor apa yang
menentukan mesin memerlukan tindakan perawatan dan menentukan interval
perawatan yang harus dilakukan. Metode yang dipakai dalam penelitian ini adalah
Reliability Centered Maintenance Il (RCM I1) dengan perhitungan Failure Mode
and Effect Analysis (FMEA), MTTF, dan MTTR. Data yang digunakan dalam
penelitian ini adalah data downtime maintenance repair bulan Februari sampai Juli
2018. Hasil perhitungan %downtime ketiga mesin menunjukkan %downtime
Serial Mesin No 01 sebesar 34.2%, Serial Mesin No 02 sebesar 30.6%, dan Serial
Mesin No 05 sebesar 35.2%. Perhitungan FMEA menunjukkan bahwa injection
problem adalah downtime maintenance repair tertinggi yang terjadi pada setiap
mesin yang dianalisis sebanyak 14 kali pada Serial Mesin No 01, 11 kali pada
Serial Mesin No 02, dan 10 kali pada Serial Mesin No 05. Berdasarkan hasil
perhitungan MTTF dan MTTR, didapat bahwa interval perawatan optimal untuk
Serial Mesin No 01 adalah 76 jam, untuk Serial Mesin No 02 adalah 95 jam, dan
untuk Serial Mesin No 05 adalah 280 jam.

Kata Kunci: RCM II; FMEA; MTTF; MTTR; Interval Perawatan.
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ABSTRACT

In every company especially in manufacturing, the smooth production process is a
must to maintain the company's performance. Engine damage during the
production process will cause a decrease in production productivity. This makes
the company continue to strive to maintain their machinery and facilities. The role
of engine maintenance and maintenance at the factory is to keep the factory
running smoothly and efficiently. In the production process, PT. Three Cast
Indonesia does not carry out maintenance and maintenance processes regularly.
The purpose of this study is to determine what factor determine the engine
requires maintenance measures and determine the maintenance interval that must
be done. The method used in this study is Reliability Centered Maintenance 11
(RCM 1) with calculations of Failure Mode and Effect Analysis (FMEA), MTTF,
and MTTR. The data used in this study are downtime maintenance repair data
from February to July 2018. The results of the calculation of %downtime of the
three machines show Serial Engine No 01 by 34.2%, Serial Engine No 02 by
30.6%, and Serial Engine No 05 by 35.2%. FMEA calculations show that the
highest injection problem is maintenance downtime that occurred on each
machine analyzed 14 times on Serial Engine No 01, 11 times on Serial Engine No
02, and 10 times on Serial Engine No 05. Based on the results of MTTF and
MTTR calculations, it was found that the optimal maintenance interval for Serial
Engine No 01 was 76 hours, for Serial Engine No 02 was 95 hours, and for Serial
Engine No 05 was 280 hours.

Keyword: RCM II; FMEA; MTTF; MTTR; Interval Perawatan.
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