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ABSTRAK

Tujuan utama sebuah industri adalah menghasilkan keuntungan yang optimal dengan
biaya yang minimal. Untuk mencapai tujuan tersebut dapat dilakukan dengan
berbagai alternatif diantaranya meningkatkan volume penjualan atau menekan biaya-
biaya dalam proses produksi. Salah satu cara untuk mencapainya adalah dengan
mengatur tata letak fasilitas dari lantai produksi. Tujuan penelitian ini yaitu
menghasilkan rancangan layout yang dapat meminimasi Ongkos Material Handling
(OMH). Metode yang dipakai dalam penelitian untuk memperbaiki masalah tata letak
ini adalah metode Systematic Layout Planning (SLP). Systematic Layout Planning
(SLP) yaitu suatu pendekatan sistematis dan terorganisir untuk suatu perencanaan
layout (Wignjosoebroto, 2003). Berdasarkan hasil rancangan layout, diajukanlah dua
layout alternatif. Pada layout awal jarak tempuh material handling per minggu adalah
65393,64 m. Pada layout usulan | jarak tempuh material handling per minggu adalah
36795,54 m dengan penghematan jarak 43,73% dari layout awal. Pada layout usulan
Il jarak tempuh material handling per minggu adalah sebesar 49872,24 m dengan
penghematan jarak 23,74% dari layout awal. Pada layout awal, total Ongkos Material
Handling per minggu adalah Rp 2.200.590.899,62, pada layout usulan | total Ongkos
Material Handling per minggu adalah Rp 924.374.087,10 dengan penghematan
57,99%, pada layout usulan Il total Ongkos Material Handling per minggu adalah Rp
2.080.118.689,42 dengan penghematan 5,4%. Berdasarkan hasil penelitian ini
rancangan layout alternatif yang diusulkan yaitu layout alternatif | karena telah

meminimasi Ongkos Material Handling (OMH) sebesar 57,99% dari layout awal.

Kata Kunci : Tata letak, Pemilihan jarak, Ongkos Material Handling (OMH),
Systematic Layout Planning (SLP).



ABSTRACT

The main purpose of an industry is to produce optimal profits with minimal costs. To
achieve these objectives can be done with various alternatives including increasing
sales volume or reducing costs in the production process. One way to achieve this is
by arranging the layout of facilities from the production floor. The purpose of this
study is to produce a layout design that can minimize Material Handling Costs
(OMH). The method used in the research to correct this layout problem is the method
of Systematic Layout Planning (SLP). Systematic Layout Planning (SLP) is a
systematic and organized approach to layout planning (Wignjosoebroto, 2003).
Based on the results of the layout design, two alternative layouts were submitted. In
the initial layout the material handling mileage per week is 65393.64 m. In the
proposed layout | the material handling mileage per week is 36795.54 m with a
distance savings of 43.73% from the initial layout. In the proposed layout Il the
material handling mileage per week is 49872.24 m with a savings distance of 23.74%
from the initial layout. In the initial layout, the total Material Handling cost per week
was IDR 2,200,590,899.62, in the proposal I layout the total Material Handling cost
per week was IDR 924,374,087.10 with savings of 57.99%, in the proposed Il layout
total Material Handling costs per week is Rp 2,080,118,689.42 with savings of 5.4%.
Based on the results of this study the proposed alternative layout design is alternative
layout | because it has minimized the Material Handling Cost (OMH) of 57.99% from
the initial layout.

Keywords: Layout, Selection of distance, Material Handling Cost (OMH), Systematic
Layout Planning (SLP).
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