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ABSTRAK 
 

 

 

Industri di era globalisasi yang semakin maju membuat perusahaan dalam bidang 

manufaktur, khususnya minyak dan gas bersaing untuk mendapatkan mega proyek 

dari pelanggan. Dengan kondisi bisnis migas yang masih lesu akibat harga minyak 

menurun dan cenderung tidak stabil, ini merupakan tantangan terbesar untuk 

menyelesaikan mega proyek kurang dari tiga tahun.Tujuan dilakukan penelitian 

ini adalah mengetahui pengaruh perubahan material supply terhadap output dan 

cycle time untuk meningkatkan on time delivery ke konsumen. Metode 

pengambilan sampel yang digunakan adalah total quota sampling dan metode 

analisis yang digunakan adalah Paired-Sample T Test. Populasi penelitian ini 

adalah perusahaan PT Vetco Gray Batam Plant. Teknik Pengambilan data 

melakukan observasi langsung ke line machining untuk melakukan pengamatan 

pada saat proses permesinan.  Berdasarkan hasil analisis ditemukan bahwa 

perubahan material supply yaitu dari material forging Pin dan Box ke material 

semi finish Pin dan Box terhadap output dan cycle time terbukti secara signifikan 

kurang dari 0,05 untuk uji T Paired dan  hasil output meningkat menjadi 4ea 

sehingga cycle time turun 369 detik untuk 1unit connector pin sedangkan box 

turun 429 detik setiap 1 unit connector barang jadi.  

 

Kata kunci: Output, cycle time, uji T-test Paired, Connector forging dan semi            

finish 
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ABSTRACT 
 

 

 

Industry in an increasingly globalized era has made companies in manufacturing, 

especially oil and gas, compete to get mega projects from customers. With the 

condition of the oil and gas business still sluggish due to falling oil prices and 

tend to be unstable, this is the biggest challenge to complete the mega project in 

less than three years. The purpose of this research is to determine the effect of 

changes in material supply to output and cycle time to increase on time delivery to 

consumer. The sampling method used is total quota sampling and the analytical 

method used is Paired-Sample T Test. The population of this study is the company 

PT Vetco Gray Batam Plant. Data retrieval techniques make direct observations to 

the machining line to make observations during the machining process. Based on 

the results of the analysis it was found that changes in material supply ie from Pin 

and Box forging material to semi finish Pin and Box material to the output and 

cycle time proved to be significantly less than 0.05 for the Paired T test and the 

output results increased to 4ea so the cycle time dropped 369 seconds for 1unit 

connector pin while the box drops 429 seconds every 1 unit connector of finished 

goods. 

 

Keywords: Output, cycle time, Paired T-test, Connector  forging and semi finish 
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