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ABSTRAK

Perkembangan dunia industri saat ini menuntut perusahaan bersaing dalam
pasar global, dengan kemajuan teknologi yang berkembang tak ubahnya seiring
dengan berkembangnya industri manufaktur selaku pembuat atau produsen.PT
Nissin Kogyo Batam merupakan sebuah perusahaan bergerak di bidang
manufaktur yang berdiri sejak tahun 1995. PT. Nissin Kogyo Batam merupakan
perusahaan yang menerapkan strategi make to order dan produk yang dihasilkan
diantaranya adalah sparepart automotive, battery dan Di-can. Tujuan dari
penelitian ini adalah mengetahui model rancangan penambahan stopper blok
gauge pada alat profile projector dan mengngetahui waktu yang dibutuhkan untuk
pengukuran dimensi battery setelah perancangan penambahan stopper blok gauge.
Rancangan jig dan fixture dapat memberikan penurunan total waktu pembuatan
produk, peningkatan kualitas produk, peningkatan produktivitas dan penghematan
biaya. Berdasarkan analisis dan pembahasan data, maka diperoleh hasil desain
perancangan alat bantu stoper blok gauge (jig) ini telah berfungsi dengan baik.
adapun alat ini terdiri dari 3 bagian yaitu : Metal Plate sebagai memegang atau
menahan benda kerja agar tidak bergeser saat pengukuran, Blok gauge 1 sebagai
penjepit benda kerja saat pengukuran dan terdapat unsur magnet, Blok gauge 2
sebagai penjepit ke 2 dari metal plate 1 untuk pembatas akhir pada saat
pengukuran. Perancangan dengan menggunakan alat bantu stoper blok gauge
(jig) mampu mempercepat waktu baku sehingga setelah dilakukan perancangan
waktu bakunya 512,30 detik/pcs yang sebelumnya 900,57 detik/pcs sehingga
mengurangi waktu sebesar 43,11% dibandingkan waktu sebelumnya.

Kata Kunci : Profile Projector, Stopper Blok Gauge, Cycle Time, Standard
Time



ABSTRACT

The development of the industrial world today requires companies to compete
in the global market, with advances in technology that evolves not unlike along
with the development of the manufacturing industry as makers or producers. PT
Nissin Kogyo Batam is a company engaged in manufacturing which was founded
in 1995. PT. Nissin Kogyo Batam is a company that applies the make to order
strategy and the products produced include automotive spare parts, batteries and
cans. The purpose of this study was to find out the design model for adding a
block gauge stopper to the profile projector tool and to find out the time needed to
measure the battery dimensions after designing the gauge block stopper. The
design of the jig and fixture can provide a decrease in the total time of making the
product, improving product quality, increasing productivity and saving costs.
Based on the analysis and discussion of the data, the results of the design of the
stoper block gauge (jig) tool are working properly. As for this tool consists of 3
parts, namely: Metal Plate as holding or holding the workpiece so that it does not
shift when measuring, Block gauge 1 as the workpiece clamp when measuring and
there is a magnetic element, Block gauge 2 as the 2nd clamp of metal plate 1 for
the barrier end at the time of measurement. The design using the stoper block
gauge (jig) tool is able to accelerate the standard time so that after the design is
done the default time is 512.30 seconds / pcs which was 900.57 seconds / pcs
before reducing the time by 43.11% compared to the previous time.

Keywords : Profile Projector, Stopper Blok Gauge, Cycle Time, Standard Time
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