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ABSTRAK

Pengaturan tata letak fasilitas adalah rekayasa terhadap tata letak fasilitas
sehingga terbentuk pengaturan ruangan dan peralatan yang dapat memberikan
nilai ekonomis atau nilai tambah dalam pengerjaan produk, tingkat keamanan dan
keselamatan kerja yang tinggi serta memberikan kepuasan maksimum kepada
semua pihak yang terlibat dalam alur produksi tersebut. Sebagai pabrik tahu,
kegiatan yang berjalan adalah memproses bahan mentah berupa kedelai menjadi
tahu. Hasil jadi yang di keluarkan ada dua macam yaitu tahu yang telah digoreng
dan tahu basah(putih). Pada proses ini terdapat urutan-urutan proses produksi,
mulai dari proses penggilingan sampai menjadi suatu produk jadi yang siap
dipasarkan sehingga aliran material merupakan komponen utama yang
berpengaruh dalam proses produksinya. Tata letak fasilitas produksi perlu
dipertimbangkan berdasarkan aliran material, proses produksi serta kedekatan
dan keterkaitan antar industry sehingga jarak tempuh material pada layout usulan
menjadi lebih kecil. Metode Systematic Layout Planning dapat diaplikasikan
dalam penentuan tataletak fasilitas produksi didalam suatu kawasan industri untuk
meningkatkan efisiensi.

Kata kunci: (Layout fasilitas, produksi, industry, Tahu)

Vi



ABSTRACT

Facility layout arrangements are engineered to the layout of facilities, so
that room arrangements and equipment are formed that can provide economic
value or added value in product work, a high level of security and safety and
provide maximum satisfaction to all parties involved in the production flow. As
the factory knows, the activities that are running are processing soybean raw
material into tofu. The finished results are two kinds, namely tofu that has been
fried and wet tofu (white.) In this process there are sequences of production
processes, starting from the grinding process to becoming a finished product that
Is ready to be marketed, so that the material flow is the main component
influential in the production process. The layout of production facilities needs to
be considered based on material flow, production processes and the proximity
and interrelationship between industries, so that the material distance in the
proposed layout becomes smaller. The Systematic Layout Planning method can be
applied in determining the layout of production facilities within an industrial area
to improve efficiency.

Keywords: (Facility layout, production, industries, tofu).
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