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ABSTRAK 

 

Proses fabrication & equipment installation pada pembuatan kapal tongkang 

mempunyai beberapa jalur produksi salah satunya adalah Panel fabrication yang 

membuat bagian kerangka dari kapal dan mempunyai standar kualitas yang  telah 

ditetapkan, akan tetapi pada kenyataannya masih ditemukan cacat yang cukup 

tinggi sehingga tidak mencapai target kualitas yang telah ditetapkan. Untuk jenis 

cacat pengelasan, Perusahaan memiliki target yang ketat yaitu proses hanya 

mempunyai toleransi membuat kesalahan sebesar 0.020 cacat per panel. Namun di 

dalam proses produksi Panel Fabrication masih terjadi cacat pengelasan yang 

melebihi batas yang ditetapkan yaitu 0.086 cacat per panel (Data bulan Januari-

Februari 2018). Dari latar belakang masalah tersebut perusahaan memerlukan 

pengendalian kualitas yang berguna untuk mengurangi atau menekan terjadinya 

cacat pengelasan sehingga mencapai target kualitas sesuai dengan yang 

diharapkan. Dan kegiatan pengendalian kualitas tersebut dilakukan dengan 

menggunakan metode pengendalian kualitas dengan alat bantu dasar pengendalian 

kualitas (QC 7 tools) dan siklus Plan- Do-Check-Action (PDCA). Masalah cacat 

pengelasan pada proses Panel Fabrication  mengalami penurunan setelah cacat 

terbesar yakni porosities dapat ditanggulangi dimana kondisi cacat per Panel 

sebelum perbaikan adalah 0.086 menjadi 0.064 setelah perbaikan. 

 

Kata kunci : PDCA, Seven tools 
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ABSTRACT 

 

The fabrication & equipment installation process in the manufacture of barges 

has several production lines. One of them is the Panel fabrication that makes the 

skeleton part of the vessel and has a predetermined quality standard, but in reality 

there is still a defect that is high enough so as not to reach the target quality that 

has been set . For this type of welding defect, the Company has a strict target that 

the process only has a tolerance of making errors of 0.020 defects per panel. 

However, in the Fabrication Panel production process there is still a welding 

defect that exceeds the specified limit of 0.086 defects per panel (Data from 

January to February 2018). From the background of the problem companies need 

quality control that is useful to reduce or suppress the occurrence of welding 

defects so as to achieve the target quality as expected. And quality control 

activities are conducted using quality control methods with basic tools of quality 

control (QC 7 tools) and Plan-Do-Check-Action (PDCA) cycles. The problem of 

welding defects in the Fabrication Panel process decreases after the largest 

defect ie porosities can be overcome where defective condition per Panel before 

repair is 0.086 to 0.064 after repair. 

 

Keywords : PDCA, Seven tools
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