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ABSTRAK

PT. Volex Indonesia merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang bergerak
dibidang produksi kabel yang berlokasi disekupang batam. Permasalahan yang
terjadi di PT. Volex Indonesia yaitu tentang keselamatan dan kesehatan kerja
mengakibatkan resiko kecelakaan kerja yang dialami oleh karyawan khususnya di
area proses produksi. Kurangnya perhatian tentang keselamatan dan kesehatan
kerja terhadap karyawan produksi PT. Volex Indonesia sehingga mengakibatkan
resiko kecelakaan kerja di area produksi. Suatu penjelasan yang cukup jelas bagi
para pekerja mengenai tentang keselamatan dan kesehatan kerja agar terhindar
dari bahaya resiko kecelakaan kerja saat melaksanakan pekerjaan.Metode
penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode Analitytical
Hierarchy Process (AHP) yang merupakan suatu teori umum tentang pengukuran
yang digunakan untuk menemukan skala rasio dari perbandingan berpasangan
yang diskrtit maupun kontinu. Faktor-faktor yang menyebabkan resiko kecelakaan
kerja pada operator proses produksi line PW-4 (Philips) di PT.Volex Indonesia
adalah mesin Outher Stripping faktor kecelakaan tergores 29,5 %, mesin
CrimpingConectorfaktor kecelakaan terkena arus listrik 29,5% dan pada mesin
Insert Housingdengan faktor tergores 30,4%. Maka didapat faktor yang paling
dominan yang meyebabkan potensi bahaya di departemen produksi adalah faktor
mesin Insert Housing dengan faktor kecelakaan tergores dengan bobot nilai
tertinggi dari ke semua faktor kecelakaan yang telah dihitung jumlah bobot
prioritasnya yaitu 30,4 %.

Kata Kunci : AHP, Resiko Kecelakan kerja dan Perilaku Kerja Aman.



ABSTRACT

PT. Volex Indonesian is one of the manufacturing companies engaged in cable
production located in remote areas. Problems that occur at PT. Volex Indonesia,
which is about occupational health and safety, causes the risk of workplace
accidents experienced by employees, especially in the production process area.
Lack of attention about the safety and health of production employees of PT.
Volex Indonesian produces the risk of work accidents in the production area. A
clear enough explanation for workers regarding occupational safety and health to
avoid the danger of work accidents when doing work. The research method used
in this study is the Analytical Hierarchy Process (AHP) method which is a general
measurement theory used to find discrete ratio scales and continuous pairing
comparisons. Factors that cause the risk of accidents at work in the PW-4
operator line production process (Philips) at PT. Volex Indonesian is an Outher
Stripping machine, the scratched accident factor is 29,5%, the Crimping Conector
engine accident factor is exposed to 29,5% electric current and Insert Housing
engine with 30,4% scratched factor. So that the most dominant factors that cause
potential hazards in the production section are Insert Housing machine factors
with scratched accident factor with the highest value of all accident factors that
have been calculated with a total weighting of 30,4%.

Keywords:AHP, Risk of Occupational Accidents and Safe Work Behavior.
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