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ABSTRAK  

 

Setiap jenis dan tempat pekerjaan baik pada pekerja formal maupun informal 

memiliki risiko yang dapat menyebabkan penyakit akibat kerja maupun 

kecelakaan kerja. International Labour Organization (ILO), menyatakan bahwa 

setiap hari terjadi sekitar 6.000 kecelakaan kerja fatal di dunia. Di Indonesia 

sendiri, terdapat kasus kecelakaan yang setiap harinya dialami para buruh dari 

setiap 100 ribu tenaga kerja. PT Mitra Karya Sarana (MKS) adalah sebuah 

perusahaan yang bergerak di bidang Fabrikasi, Pemesinan dan Engineering 

dimana proses produksi yang dilakukan masih menggukan mesin bubut 

konvensional dan mesin milling konvensional. Pada awal berdirinya PT MKS 

belum menerapkan sistem K3 dengan baik, masih ada operator yang salah 

menggunakan alat pelindung diri bahkan tidak menggunakannya, hal ini 

berlangsung terus menerus sampai sekarang, sehingga perlu adanya perhatian 

serius. Dalam penelitian ini digunakan metode Job Safety Analysis (JSA) dengan 

pendekatan metode Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) untuk 

mengidentifikasi nilai Risk Priority Number (RPN) di setiap elemen kerja, 

sehingga ditemukan nilai faktor resiko pada setiap pekerjaan di departemen 

produksi, yang akan digunakan sebagai identifikasi Alat Pelindung Diri (APD) 

yang digunakan operator. Dari hasil penelitain yang dilakukan peneliti pada 

departemen produksi PT Mitra Karya Sarana, ditemukan 7 (tujuh) faktor resiko 

yang memiliki nilai resiko tinggi, sebagai upaya pengendalian dari resiko tersebut 

dapat di lihat pada form JSA yang sudah disusun peneliti. 

 

Kata kunci : Keselamatan dan Kesehatan Kerja, Job Safety Analysis (JSA), 

Failure Mode And Effect Analysis (FMEA) 
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ABTRACT 

 

Every type and place of work for both formal and informal workers has risks that 

can cause occupational diseases or work accidents. The International Labor 

Organization (ILO) states that every day there are about 6,000 fatal work 

accidents in the world. In Indonesia alone, there are cases of accidents that every 

day are experienced by workers from every 100,000 workers. PT Mitra Karya 

Sarana (MKS) is a company engaged in the field of Fabrication, Machining and 

Engineering where the production process carried out still uses conventional 

lathes and conventional milling machines. At the beginning of the establishment, 

PT MKS had not implemented the K3 system properly, there were still operators 

who were wrong to use personal protective equipment and did not even use it, this 

continued until now, so there needs to be serious attention. In this study the 

method of Job Safety Analysis (JSA) is used with the Failure Mode and Effect 

Analysis (FMEA) method approach to identify the value of Risk Priority Number 

(RPN) in each work element, so that the risk factor value for each job in the 

production department is found, which will used as identification of Personal 

Protective Equipment (PPE) used by the operator. From the results of research 

conducted by researchers at the production department of PT Mitra Karya 

Sarana, there were 7 (seven) risk factors that have high risk value, as an effort to 

control these risks can be seen in the JSA form that has been prepared by 

researchers. 

 

Keywords : Health, Safety And Environment (HSE), Job Safety Analysis (JSA), 

Failure Mode And Effect Analysis (FMEA).
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