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ABSTRAK

PT Epson Batam adalah sebuah perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur
Yang memproduksi produk semikonduktor dan komponen elektronik seperti IC
Device, Ink Catridge, dan Scanner menggunakan mesin auto sealer jenis carton
erector. kerusakan mesin ini terbilang cukup tinggi dan menyebabkan tinggi nya
Breakdown (waktu mesin berhenti) yang mengakibatkan aktivitas produksi ter-
hambat, sehingga tidak mencapai target yang diharapkan, kurangnya tindakan
pengecekan untuk komponen mesin sebagai tindakan pencegahan, dan tidak ada
pengecekan dan perawatan setelah dilakukan pergantian komponen yang baru di-
perbaiki. Permasalahan yang ada maka penelitian lebih lanjut menggunakan OEE
dan mengidentifikasi nilai enam kerugian (Six Big Losses) yang menyebabkan
rendahnya Kinerja peralatan atau mesin. Overall Equipment Effectivness adalah
metode pengukuran efektivitas penggunaan suatu peralatan. Dari hasil penelitian
diperoleh hasil perhitungan nilai OEE pada mesin Auto Sealer jenis Carton erec-
tor selama periode September 2017 — Desember 2017 di peroleh nilai Overall
Equipment Effectiveness ( OEE ) rata-rata 56.77 %. Nilai yang paling signifikan
mempengaruhi OEE adalah performance rate, rendahnya nilai performance dia-
kibatkan tingginya nilai Set Up and Adjusment 18.50 %. Hal ini dapat dilihat dari
nilai rata-rata performance dari bulan September 2017 — Desember 2017 yaitu
66.27 % yang lebih rendah dibandingkan nilai rata-rata availability 87.73 % dan
nilai rata-rata quality 97.63 %. Dari faktor penyebab rendahnya nilai OEE yaitu
ada 4 kategori yang bisa dirumuskan mulai dari manusia, mesin, material, dan
metode.

Kata kunci : Six Big Losses, Overall Equipment Effectivness



ABSTRACT

PT Epson Batam is a manufacturing company that produces semiconductor prod-
ucts and electronic components such as IC Device, Ink Catridge, and Scanner us-
ing auto cartal erector type machine. the damage of the machine is quite high and
causes its breakdown height to cause the production activity to be inhibited, thus
not reaching the expected target, the lack of checking action for machine compo-
nents as a precautionary measure, and no checking and maintenance after the
replacement new components are fixed. Existing problems then further research
using OEE and identify the value of six losses (Six Big Losses) that caused the
renegal performance of equipment or machinery. Overall Equipment Effective-
ness is a method of measuring the effectiveness of the use of an equipment. From
the research results obtained OEE calculation results on the Auto Sealer engine
type Carton erector during the period September 2017 - December 2017 on the
average Overall Equip-ment Effectiveness (OEE) obtained 56.77%. The most sig-
nificant value affecting OEE is the performance rate, the low value of perfor-
mance is high the value of Set Up and Adjustment 18.50%. This can be seen from
the average performance value from September 2017 - December 2017 that is
66.27% lower than the average availability 87.73% and the average value of
97.63%. From the factors causing the low value of OEE there are 4 categories
that can be formulated starting from humans, machines, materials, and methods.

Keywords : Six Big Losses, Overall Equipment Effectivness
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