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ABSTRAK

Usaha Kecil Menegah Tahu merupakan salah satu usaha yang banyak ditekuni
masyarakat Indonesia. Proses produksi tahu yang dilakukan kebanyakan UKM di
Indonesia masih menggunakan alat produksi konvensional. Salah satunya, UKM
Bapak Suherman yang terletak di Pasar Pancur Piayu, Batam. Pada UKM ini proses
pengepressan tahu masih menggunakan alat konvensional. Proses pengepressan
tahu bertujuan untuk mengurangi kadar air yang terdapt pada tahu dan sekaligus
menjadi proses pencetakan tahu. Alat konvensional yang digunakan UKM ini
adalah batu seberat + 20 kg dan balok, dengan waktu tunggu selama = 17 menit.
Hasil ketebalan tahu menggunakan alat press konvensional juga tidak rata.
Perbedaan rata-rata ketebalan tahu pada bagian pinggir dan tengah adalah 0,3 cm.
Penelitian ini bertujuan untuk merancang mesin press tahu menggunakan motor
listrik untuk meminimasi waktu tunggu pada proses pengepressan dan
menghasilkan kualitas ketebalan tahu yang rata, baik bagian pinggir maupun pada
bagian tengah tahu. Hasil penelitian menunjukkan bahwa pengepressan
menggunakan mesin press dapat meminimasi waktu sebanyak 10,8 menit atau
sebanyak 66,3% dan ketebalan bagian pinggir dan tengah tahu lebih rata dengan
perbedaan 0,01 cm.

Kata Kunci : proses pembuatan tahu, motor listrik, mesin press



ABSTRACT

Small and medium enterprisesis tofu one of the many businesses in Indonesia. The
production process know that most SMEs in Indonesia still use conventional
production equipment. One of them, SMEs Mr. Suherman is located in Pancur
Piayu Market, Batam. In this SME the pengepressan know still use conventional
tools. The process of tofu presses aims to reduce the moisture content in the tofu
and at the same time become a tofu printing process. The conventional tool used by
SMEs is a stone weighing + 20 kg and beam, with waiting time for + 17 minutes.
The thickness of the tofu results using conventional press tool is also uneven at the
edge and middle know. The purpose of this research is to design the press machine
using electric motors to minimize the waiting time in the pressing process and to
produce the thickness of the average know, both the edge and the middle of the tofu.
The average difference in thickness of the tofu on the edge and center is 0.3 cm.
This study aims to design a tofu press machine using an electric motor to minimize
the waiting time in the pressing process and produce a uniform thickness of tofu
quality, both the edge and the middle part of the tofu. The results showed that
pressing using a press machine could minimize the time of 10.8 minutes or as much
as 66.3% and the thickness of the edges and middle of the tofu was more even with
a difference of 0.01 cm.

Keywords: know-making process, electric motor, tool
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