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ABSTRAK 

 

Transportasi material merupakan salah satu unsur yang sangat penting dalam 

perusahaan. Pada proses produksi  di PT Schneider Electric Manufakturing Batam 

khususnya proses material handling masih menggunakan tenaga manusia dan 

jumlah tenaga kerja di bagian tersebut juga belum optimal dan tidak adanya waktu 

standar yang diberikan. Penggunaan tenaga manusia sebagai material handling 

mengakibatkan seringnya keterlambatan material saat proses penyuplaian karena 

dipengaruhi oleh beberapa faktor. Bertolak dari hal tersebut, maka salah satu 

tindakan yang tepat untuk menghindari keterlamabatan penyuplaian material 

adalah dengan melakukan penelitian untuk menentukan jumlah tenaga kerja 

optimal dan efektif. Hal tersebut dapat dilakukan dengan cara menghitung jam 

kerja dengan metode work sampling pada setiap proses kerja. Didalam 

pengukuran waktu kerja untuk menetapkan standar waktu kerja, dapat diketahui 

jumlah jam kerja yang dibutuhkan untuk menyelesaikan suatu proses kerja, 

dengan demikian perusahaan akan dapat menentukan output optimal dan juga 

jumlah tenaga kerja yang optimal akan diberikan dalam suatu proses kerja. Hal ini 

akan berpengaruh terhadap peningkatan efektivitas waktu kerja dan jumlah tenaga 

kerja yang yang akan diberikan. Efektivitas yang ingin dicapai oleh PT Schneider 

Electric Manufakturing Batam adalah ketepatan jumlah kariawan material 

handling dan ketepatan jumlah waktu penyuplaian material ke area produksi 

untuk menghindari keterlambatam material di area produksi. Sebelum melakukan 

penelitian jumlah operator adalah dua orang dalam satu shift, akantetapi hasil 

perhitungan didapat hasil bahwan jumlah operator material handling yang optimal 

pada proses penyuplaian material adalah tiga orang dalam satu shift. 

 

Kata kunci: material handling, work sampling,  optimal, waktu standar 
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ABSTRAC 
 

Material transportation is one of the most important elements in the company. In 

the production process at PT Schneider Electric Manufacturing Batam, especially 

the material handling process still uses human power and the number of workers 

in that section is also not optimal and there is no standard time is given. using 

human power as a material handling results in frequent material delays during 

the supply process because it is influenced by several factors. Starting from that 

problem, one of the right actions to avoid securing the supply of material is to 

conduct research to determine the optimal and effective workforce. This can be 

done by calculating working hours with the work sampling method in each work 

process. In measuring work time to set working time standards, it can be known 

the number of working hours needed to complete a work process, thus the 

company will be able to determine the optimal output and also the optimal 

amount of labor will be given in a work process. This will affect the increase in 

the effectiveness of work time and the amount of labor that will be given. The 

effectiveness that PT Schneider Electric Manufacturing Batam wants to achieve is 

the accuracy of the number of material handling and the accuracy of the amount 

of time to supply materials to the production area to avoid delays in material in 

the production area. Before conducting research the number of operators is two 

people in one shift, but the calculation results, the results of the optimal number of 

material handling operators in the material supply process are three people in 

one shift. 

 

Keywords: material handling, work sampling, optimal, standard time 
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