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ABSTRAK 

 

 

Bekerja di dunia industri galangan kapal mempunyai potensi bahaya yang sangat 

tinggi, hal ini disebabkan oleh jenis dan metode pekerjaan selalu berubah, material 

kapal yang terbuat dari logam, peralatan yang digunakan serta faktor perilaku 

karyawan yang kurang disiplin didalam mematuhi aturan K3.Penelitian ini 

bertujuan untuk mengetahui potensi-potensi bahaya yang dapat terjadi dalam 

pekerjaan  piping Fitter pada PT. Faras Shipbuilding and Ship Repair dan untuk 

menentukan prioritas penanganan kecelakaan kerja berdasarkan hasil perhitungan 

nilai RPN (Risk Priority Number).Metode yang digunakan dalam penelitian ini 

adalah metode JSA (Job Safety Analysis) dan FMEA (Failure Mode Effect 

Analysis) dari hasil identifikasi bahaya yang dilakukan oleh penulis terdapat 25 

potensi bahaya. Potensi bahaya pada masing-masing  proses pekerjaan piping 

fitter adalah   pada tahap persiapan teridentifikasi 5 potensi kecelakaan kerja, pada 

tahap proses pekerjaan teridentifikasi 14 potensi bahaya dan pada tahap akhir 

pekerjaan teridentifikasi 6 potensi bahaya.Berdasarkan hasil perhitungan nilai 

RPN (Risk Priority Number) prioritas penanganan kecelakaan kerja pada PT.Faras 

Shipbuilding and Ship Repair adalah kecelakan kerja pada saat melakukan 

aktifitas menggerinda, dengan jenis kecelakaan serpihan logam masuk ke mata, 

nilai RPN (Risk Priority Number) pada kecelakaan kerja ini adalah 90. 

 

Kata kunci: Keselamatan dan kesehatan kerja (K3), piping Fitter, RPN (Risk 

Priority Number), JSA (Job Safety Analysis), FMEA (Failure Mode 

EffectAnalysis) 
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ABSTRACT 

 

Working in the shipyard industry has a very high potential danger, this is caused 

by the type and method of work is always changing, the material of metal ships, 

the equipment used and the employee behavior factor is less disciplined in 

complying with the rules K3.Penelitian aims to know the potential hazards that 

can occur in Fitter piping work at PT. Faras Shipbuilding and Ship Repair and to 

determine the priority of work accident treatment based on the calculation of RPN 

value (Risk Priority Number). Method used in this research is JSA (Job Safety 

Analysis) and FMEA (Failure Mode Effect Analysis) From the result of hazard 

identification done by the author there are 25 potential hazards. Potential hazards 

in each fitter piping work process is at the stage of preparation identified 5 

potential workplace accidents, at the stage of the work process identified 14 

potential hazards and at the final stage of work identified 6 potential hazards. 

Based on the calculation of RPN (Risk Priority Number) priority handling work 

accident at PT.Faras Shipbuilding and Ship Repair is work accident during 

grinding activity, with type of gram accident into the eye, the weight of RPN value 

(Risk Priority Number) in this accident is 90. 

 

Keywords: Occupational safety and health (K3), Fitter piping, RPN (Risk Priority 

Number), JSA (Job Safety Analysis), FMEA (Failure Mode Effect 

Analysis) 
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