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ABSTRAK

Pertumbuhan laju industri merupakan andalan pemerintah dalam upaya
meningkatkan perekonomian di Indonesia. Perekonomian di Indonesia tidak akan
berkembang tanpa dukungan dari peningkatan perindustrian sebagai salah satu
sektor perekonomian yang sangat dominan di jaman sekarang. Perawatan dan
pencegahan merupakan suatu proses yang sangat penting peranannya untuk
menjaga agar suatu proses produksi tetap dalam kondisi yang terbaik.
Permasalahan di PT.Nissin Kogyo Batam (NKB) pada produk anode cap CR
2032/L di mesin Dual Nissin kyosin adalah belum adanya sistem untuk
mendeteksi produk cacat penyok untuk mencegah lolosnya produk cacat penyok
kepelanggan. Penelitian ini bertujuan untuk membuat sebuah sistem alat
pendeteksi produk cacat penyok di PT NKB dengan mengadopsi program PLC
(Programmable Logic Controler). Untuk metodenya menggunakan design of
experiment. Pembuatan alatnya sistem pendeteksi dalam penelitian ini dari bahan
yang mudah di dapatkan, untuk proses pembuatannya bisa di kerjakan di dalam
PT.NKB sendiri. Pengaruh penggunaan alat pendeteksi produk cacat penyok
tersebut ketika diaplikasikan langsung pada mesin Dual Nissin Kyosin
menunjukkan membantu mencegah produk cacat penyok lolos ke pelanggan. Ini
pengaruhnya sangat besar sekali terhadap standar kuantitas, kualitas yang lebih
terjamin produk yang di hasilkan, dengan terdeteksinya produk cacat penyok
dalam proses produksi yang terdapat pada line produksi sebelum di Kkirim ke
pelanggan. Hasil dari penelitian setelah melakukan pengolahan data dan uji coba
penggunaan alat pendeteksi cacat penyok untuk produk anode cap CR 2032/L di
mesin Dual Nissin kyosin, hasilnya alat berfungsi dengan apa yang sudah
direncanakan dan masih perlu adanya perbaikan secara terus menerus untuk
menyempurnakan alat pendeteksi cacat penyok ini, agar dalam penggunaan nya
bisa membantu mencegah terjadinya produk cacat penyok yang lolos ke
pelanggan.

Kata kunci: Sistem pencegahan produk cacat lolos, pendeteksi, PLC



ABSTRACT

Growth in the industry rate is the government's mainstay in an effort to improve
the economy in Indonesia. The economy in Indonesia will not develop without the
support of an increase in industry as one of the dominant economic sectors in the
present. Care and prevention is a very important process to maintain a
production process in the best condition. The problem in PT.Nissin Kogyo Batam
(NKB) on the 2032 / L CR cap anode product on the Dual Nissin Kyosin engine is
the absence of a system to detect dented defective products to prevent the escape
of customer defective dents. This study aims to create a detection system for dent
defect products at PT NKB by adopting a PLC (Programmable Logic Controler)
program. For the method, use the design of experiment. The making of the
detector system in this research is from materials that are easy to get, for the
manufacturing process, it can be done inside PT. BKB itself. The effect of using a
dent defect detector when applied directly to a Dual Nissin Kyosin machine shows
that it helps prevent defective products from escaping to customers. This effect is
very large on the standard of quantity, quality is guaranteed by the products
produced, with the detection of dented defective products in the production
process contained on the production line before being sent to the customer. The
results of the study after processing data and testing the use of dent defect
detection equipment for 2032 / L CR cap anode products on Dual Nissin Kyosin
machines, the results of the device function with what has been planned and still
need continuous improvement to improve defect detection devices This dent, so
that in its use can help prevent the occurrence of dent defective products that pass
to customers.

Keywords: Preventing defect, detection, PLC prevention system
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