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ABSTRAK

Penelitian ini mengenai perencanaan dan pengendalian bahan baku hardener
untuk produk ZS 1052-SHT(H) pada PT Excelitas Technologies. Permasalahan yang
terjadi adalah belum adanya perencanaan yang optimal dalam menentukan kuantitas
pemesanan bahan baku. Dampak dari permasalahan ini adalah terjadinya kekurangan
dan kelebihan bahan baku. Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui metode
pengendalian persediaan EOQ dapat digunakaan perusahaan untuk meminimumkan
biaya persediaan, untuk mengetahui besarnya biaya persediaan bahan baku yang
dikeluarkan perusahaan, untuk mengetahui waktu pemesanan kembali bahan baku
hardener dan safety stock, untuk mengetahui jumlah pemesanan bahan baku yang
optimal dan untuk mengetahui total biaya persediaan bahan baku pada periode 2016
dan 2017 berdasarkan metode EOQ.

Berdasarkan hasil perhitungan diperoleh bahwa pembelian bahan baku
hardener yang optimal menurut metode EOQ pada tahun 2016 sebanyak 37,1 kg dan
pada tahun 2017 sebanyak 38,01 kg, dengan frekuensi pembelian sebanyak dua kali.
Safety stock pada tahun 2016 sebanyak 9,42 kg dan pada tahun 2017 sebanyak 9,85
kg. waktu tunggu (lead time) kedatangan bahan baku hardener selama 17 hari. Titik
Pemesanan kembali pada tahun 2016 adalah 13,674 kg dan pada tahun 2017 yaitu
14,339 kg. Total biaya persediaan berdasarkan perhitungan EOQ pada tahun 2016
adalah Rp 13.005.824, sedangkan pada tahun 2017 sebesar Rp 13.362.168. Dari hasil
penelitian perencanaan dan pengendalian bahan baku yang diterapkan perusahaan
belum optimal.

Kata kunci : Persediaan bahan baku, EOQ, Safety stock, Reorder point,
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ABTRACT

This research is about planning and controlling the raw material hardener for
ZS 1052-SHT(H) product at PT Excelitas Technologies. The problem that occur is the
absence of optimal planning in determining the quantity of raw material ordering.
The impact of this problem is the shortages and excessof rawa materials. The purpose
of this research is to know EOQ inventory cost, to know the cost of raw material
inventory spent by company, to know the time of reordering raw material hardener
and safety stock, to know optimal order quantity of raw material and to know the
total cost of raw material inventory in period 2016 and 2017 based on EOQ method.

Based on the calculation results obtained that the purchase of raw material
hardener optimal by EOQ method in 22016 is 37,1 kg and in 2017 is 38,01 kg with
the frequency twice. Safety stock in 2016 is 9,42 kg and 2017 is 9,85 kg. the lead time
of raw material arriving for 17 days. The reorder point in 2016 is 13,674 kg and in
2017 is 14,3 kg . total inventory cost based on EOQ calculation in 2016 is Rp
13.005.825, while in 2017 is Rp 13.363.168. From result of research of planning amg
controlling raw materials that applied by company is not optimal yet.

Key words : Inventory, EOQ, safety stock, Reorder Point
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