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ABSTRAK 

 

 PT Flextronics Technology Batam adalah sebuah manufaktur elektronik yang 

menyediakan fasilitas perakitan elektronik kepada manufaktur peralatan asli. 

Perusahaan ini juga menyediakan layanan jaringan suplai pendukung, termasuk 

pengepakan dan transportasi ke seluruh dunia, serta juga desain dan after-sales.Salah 

satu aktifitas yang dilakukan dalam proses produksi adalah proses SMT.SMT adalah 

teknologi terkini yang digunakan untuk memasangkan Komponen Elektronika ke 

permukaan PCB. Komponen Elektronika yang dapat dipasangkan oleh mesin-mesin 

SMT adalah komponen khusus yang biasanya disebut dengan komponen Surface 

Mount Device (SMD). Pada aktifitas aktualnya proses ini tidak memiliki waktu standar 

yang jelas untuk menyelesaikan suatu aktifitas kerja, sehingga membuat operator 

merasa kesulitan dalam mencapai target yang ditentukan perusahaan. Tujuan dari 

penelitian ini adalah untuk menentukan nilai waktu standar pada proses surface 

mounting technology. Dari hasil penelitian dan perhitungan dengan cara pengamatan 

secara lansung dengan menggunakan metode jam henti didapatkan waktu standar untuk 

proses SMT adalah sebesar 17 menit atau 0,28 jam/unit dan output standar sebesar 4 

unit/jam atau 32 unit/hari. Dari perhitungan tersebut didapatkan selisih output sebanyak 

8 unit/hari, dengan demikian operator dapat bekerja dalam kondisi normal. 

Kata kunci: surface mount device, metode jam henti, waktu standar, output standar. 
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ABSTRACT 

 

PT Flextronics Technology Batam is an electronic manufacture that provides 

electronic assembly facilities to original equipment manufacturers. The company also 

provides support networking services, including packing and transportation to the 

world, as well as design and after-sales. One of the activities undertaken in the 

production process is the SMT process. SMT is the latest technology used to pair 

Electronic Components to the PCB surface. Electronic components that can be paired 

with SMT machines are special components that are usually called Surface Mount 

Device (SMD) components. In actual activity this process does not have a clear 

standard time to complete a work activity, thus making the operators feel difficulty in 

achieving the targets set by the company. The purpose of this research is to determine 

the standard time value in surface mounting technology process. From the result of 

research and calculation by direct observation by using stop clock method got standard 

time for SMT process is equal to 17 minutes or 0,28 hour / unit and standard output 

equal to 4 unit / hour or 32 unit / day. From the calculation obtained the output 

difference of 8 units / day, thus the operator can work under normal conditions. 

Keywords: surface mount device, stopwatch time study, standard time, standard output 
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