PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
PRODUKSI UNTUK MEMINIMASI TRANSPORTASI
MATERIAL DEPARTEMEN OFFSET PADA
PT ASIATECH MANUFACTURING INDONESIA

SKRIPSI

(15)UPB

Universitas Putera Batam

Oleh
Meilanton
140410016

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK DAN KOMPUTER
UNIVERSITAS PUTERA BATAM
TAHUN 2018



PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
PRODUKSI UNTUK MEMINIMASI TRANSPORTASI
MATERIAL DEPARTEMEN OFFSET PADA
PT ASIATECH MANUFACTURING INDONESIA

SKRIPSI

Untuk memenuhi salah satu syarat
memperoleh gelar Sarjana

/)UPB

Universitas Putlera Batam

Oleh
Meilanton
140410016

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK DAN KOMPUTER
UNIVERSITAS PUTERA BATAM
TAHUN 2018



SURAT PERNYATAAN

Dengan ini saya menyatakan bahwa:

1.

Skirpsi ini adalah asli dan belum pernah diajukan untuk mendapatkan gelar
akademik (sarjana, dan/atau magister), baik di Universitas Putera Batam
maupun di perguruan tinggi lain;

Skripsi ini adalah murni gagasan, rumusan, dan penelitian saya sendiri,
tanpa bantuan pihak lain, kecuali arahan pembimbing;

Dalam skripsi ini tidak terdapat karya atau pendapat yang telah ditulis atau
dipublikasikan orang lain, kecuali secara tertulis dengan jelas dicantumkan
sebagai acuan dalam naskah dengan disebutkan nama pengarang dan
dicantumkan dalam daftar pustaka;

Pernyataan ini saya buat dengan sesungguhnya dan apabila di kemudian hari
terdapat penyimpangan dan ketidakbenaran dalam pernyataan ini, maka
saya bersedia menerima sanksi akademik berupa pencabutan gelar yang
telah diperoleh, serta sanksi lainnya sesuai dengan norma yang berlaku

diperguruan tinggi.

Batam, 03 Februari 2018
Yang membuat pernyataan,

Meilanton
140410016



PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS

PRODUKSI UNTUK MEMINIMASI TRANSPORTASI

MATERIAL DEPARTEMEN OFFSET PADA

PT ASIATECH MANUFACTURING INDONESIA

SKRIPSI

Untuk memenuhi salah satu syarat

memperoleh gelar Sarjana

Oleh
Meilanton

140410016

Telah disetujui oleh Pembimbing pada tanggal
seperti tertera di bawah ini

Batam, 03 Februari 2018

Nofriani Fajrah, S.T., M.T.
Pembimbing




ABSTRAK

PT Asiatech Manufacturing Indonesia merupakan salah satu perusahaan
bergerak di bidang percetakan manufaktur. PT Asiatech Maunfacturing Indonesia
memiliki masalah dalam tata letak fasilitas produksi di departemen offset. Tata
leta fasilitas departemen offset tidak sesuai dengan aliran transportasi material
sehingga mengalami pemborosan disegi biaya transportasi dan jarak transportasi
mengakibatkan ongkos material handling tinggi. PT Asiatech Manufacturing
Indonesia hanya mempertimbangkan tata letak fasilitas terhadap area bangunan
yang tersedia. Oleh karena itu penelitian ini melakukan perancangan ulang tata
letak fasilitas produksi di departemen offset agar menimasi transportasi material
sesuai dengan aliran transportasi material. Metode yang digunakan CRAFT untuk
mendapatkan tata letak fasilitas usulan yang dapat menimasi transportasi material
yang sesuai dengan aliran transportasi material. Hasil analisis tata letak fasilitas
awal dimana OMH adalah Rp. 30,949,194.90 dengan total jarak transportasi
sebesar 195,75 m. Tata letak fasilitas usulan yang dihasilkan metode CRAFT
dimana OMH yang dapat di tata letak usulan ke-1 adalah Rp. 11,709,038.90
dengan jarak transportasi 101,25 m, tata letak usulan ke-2 Rp. 16,217,176.30
dengan jarak transportasi 114,75 m, dan tata letak fasilitas usulan ke-3 Rp.
15,855,583.90 dengan jarak transportasi 121,75 m. Berdasarkan hasil usulan
tersebut dapat ditentukan tata letak usulan ke-1 yang terpilih, Karena hasil
perbandingan tata letak usulan ke-1 dengan tata letak awal paling besar
dibandingkan dengan usulan lainnya, dengan penurunan ongkos material
handling sebesar 62,71% atau Rp. 19.240.156 dan jarak transportasi sebesar
48,28% atau 94,50 m.

Kata kunci: CRAFT, Tata Letak Fasilitas, Transportasi



ABSTRACT

PT Asiatech Manufacturing Indonesia is one of the companies of one type
manufacturing printing. PT Asiatech Maunfacturing Indonesia has a problem in
the facilities layout in the offset department. Where the offset department's
material layout is incompatible with the flow of material transportation so that
waste of transportation cost and transportation distance result in high material
handling cost. PT Asiatech Manufacturing Indonesia only considers the facilities
layout of the available building area. Therefore, this researcher is conducted to
redesign the facilities layout in offset department to simulate material
transportation in accordance with material transportation flow. The method used
by CRAFT is to obtain the layout of proposed facilities that can simulate the
transport of materials in accordance with the material transport flow. The result
of initial facility layout analysis where OMH is Rp. 30,949,194.90 with total
transportation distance of 195.75 m. The layout of the proposed facilities
produced by CRAFT method where OMH can be in the layout of the 1% proposal
is Rp. 11,709,038.90 with transportation distance 101,25 m, layout of the 2"
proposal Rp. 16,217,176.30 with a transportation distance of 114.75 m, and the
layout of the 3™ proposed Rp. 15,855,583.90 with a transportation distance of
121.75 m. Based on the results of the proposal can be determined the layout of the
1%t proposed, because the results of the 1 proposed layout comparison with the
greatest initial layout compared with other proposals, with a decrease in material
handling costs of 62.71% or Rp. 19.240.156 and a transport distance of 48.28%
or 94.50 m.

Keywords: CRAFT, Layout Facilites, Material Transportation
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