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ABSTRAK

PT CIB merupakan industri alat berat yang terletak di Tanjung uncang, Batam.
Salah satu proses produksinya adalah welding yang dilakukan oleh welder dengan
posisi berdiri. Berdasarkan observasi dan data laporan kunjungan klinik PT CIB,
operator mengalami rasa sakit pada bagian tubuh tertentu diantaranya nyeri, pegal
dan kesemutan. Hal ini mengakibatkan target produksi yang tidak tercapai. Melihat
kondisi kerja tersebut perlu dilakukan perancangan kursi welder pada aktivitas
welding. Proses penelitian diawali dengan membagikan kuesioner Nordic Body
Map kepada welder yang dibagikan secara acak. Proses selanjutya adalah
melakukan pengumpulan data antropometri yaitu dimensi tubuh yang diperlukan
untuk perancangan kursi welder. Setelah itu, tahapan berikutnya mengenai
pengolahan data antropometri, konsep perancangan berdasarkan kebutuhan, ide,
keputusan dan tindakan, pembuatan prototype. Hasil penelitian ini adalah
rancangan kursi welder yang dapat disesuaikan tingginya pada saat akan digunakan
oleh welder. Dengan adanya kursi welder ini, aktivitas welding dilakukan secara
duduk. Dimensi kursi welder yang dengan data antropometri didapatkan tinggi
maksimal = 47 cm, tinggi minimal = 41 cm, diameter alas duduk = 44 cm.

Kata kunci : antropometri, ergonomi, Konsep perancangan, nordyc body map



ABSTRACT

PT CIB is a heavy equipment industry located in Tanjung Unang, Batam. One of
the production process is welding done by welder with standing position. Based on
observations and clinical report data of PT CIB, operators experience pain in
certain body parts such as pain, stiffness and tingling. This resulted in an
unattainable production target. Seeing the working conditions need to be done
welder chair design on welding activity. The research process begins by
distributing the Nordic Body Map questionnaire to the randomly distributed welder.
The next process is to collect anthropometric data that is the body dimension
needed for welder chair design. After that, the next stage of anthropometry data
processing, the concept of design based on needs, ideas, decisions and actions,
making prototype. The results of this study is the design of the welder seats that can
be adjusted high when it will be used by the welder. With this welder chair, welding
activity is done sitting. Dimensions of welder seats with anthropometric data
obtained maximum height = 47 cm, minimum height = 41 cm, diameter of the sitting
base = 44 cm.

Keywords: anthropometry, ergonomics, design concept, nordyc body map
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