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ABSTRAK

Perkembangan produk pada dunia industri saat ini sudah pada tahap maju. Semua
perusahaan diminta agar selalu menghasilkan produk baru yang inovatif.
Perancangan dan pengembangan suatu produk merupakan kegiatan yang penting
untuk dilakukan, karena hal ini terkait dengan aspek fungsional yang diinginkan
konsumen pada produk tersebut. Dalam proses produksinya, satu bagian dari
komponen inverter sering mengalami reject dengan margin sebesar kurang lebih
4,5% perhari. Mesin tester final UHT 3 cavity digunakan untuk melakukan
pengecekan terhadap komponen apakah produk sudah lengkap menggunakan plate
yang sudah ada pada tiap size produk. Tujuan penelitian ini adalah untuk
mengetahui spesifikasi base plate yang baik dan merancang ulang base plate untuk
meminimalkan tingkat produk cacat. Metode yang digunakan dalam penelitian ini
adalah DFMA (Design For Manufacture and Assembly). Data yang dipakai pada
penelitian ini adalah data total produk cacat visual yang ditemukan menggunakan
base plate lama dan base plate rancangan ulang. Hasil perhitungan menggunakan
produk cacat pada shift kerja 1 ditemukan produk cacat sebesar 33 pcs dengan
tingkat keberhasilan 95,42% dan pada shift 2 sebesar 40 pcs dengan tingkat
keberhasilan 94,44%. Rancangan ulang base plate yang baru kemudian di uji coba
dan mendapatkan hasil 100% keberhasilan pada kedua shift dengan arti terjadi
penurunan tingkat cacat produk sebesar 4,58% pada shift 1 dan 5,56% pada shift 2.

Kata Kunci: Perancangan, DFMA, Spesifikasi Produk.



ABSTARCT

Product development in the industrial manufacture is currently at step growing up.

All companies are required to take action for always do innovation and give a
usefull new product. Design and development of a product is an important activity
needed, because is related to make a functional product base on costumers needed.

In a production process, one part of inverter component is often rejected with
margin around 4,5% per day. The 3 cavity UHT Final tester machine is used to
check the component whether the product is complete using the base plate already
exist in each product size. The method is used in this research is Design For
Manufacture and Assembly (DFMA). The result of calculation using reject product
on work in shift 1st found 33 pcs reject products with success percentage rate of
95,42% and on shift 2nd found 40 pcs reject products with success percentage rate
0f'94,44%. The redesign of new base plate was then tested and got result 100% rate
success on both shift, that’s mean there was decrease a 4,58% reject product on I*'
shift and decrease 5,56% reject product on 2" shift.

Kata Kunci: :Product Design, DFMA, Product Spesifications.
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