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ABSTRAK

PT Excelitas Thecnologies Batam merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di
bidang pembuatan produk pencahayaan lighting dan alat pendeteksi. Penelitian ini
dilakukan di departemen maintenance untuk mendukung proses produksi pada pengujian
lampu yang berfokus pada ketersediaan suku cadang critical dan memaksimalkan
penerapan 5S. Critical part yang dimaksud adalah suku cadang ketika mengalami
kerusakan tidak dapat digantikan dengan suku cadang yang berbeda. Pada penelitian ini
hanya difokuskan pada dua jenis suku cadang yaitu IC (integrated circuit) dan IGBT
(insulated gate bipolar transistor). karena seringkali kehabisan persediaan sebelum
pesanan yang dipesan tiba, karena minimnya batasan persediaan pengaman dan tidak
ditetapkan untuk reorder point, dan biaya pengadaan yang cenderung tinggi. Tujuan dari
penelitian ini adalah untuk mengetahui jumlah safety stock, menentukan reorder point
dan menentukan pengendalian persediaan dapat mencapai efisiensi dan dapat
meminimalkan biaya persediaan dengan menerapkan metode EOQ (Economic order
quantity). Setelah dilakukan penerapan metode EOQ maka didapatkan jumlah safety
stock pada suku cadang IC sebanyak 51 buah, reorder point sebanyak 102 buah dan biaya
pengadaan sebesar Rp527.345 dibandingkan dengan metode perusahaan biaya pengadaan
sebesar Rp3.351.828 dengan menggunakan metode EOQ dapat menghemat biaya
Rp.2.824 483. persediaan pengaman pada suku cadang IGBT adalah 3 buah, titik
pemesanan kembali 6 buah. Dan biaya pengadaan sebesar Rp.1.097.571 dibandingkan
dengan metode perusahaan sebesar Rp.5.446.518 dengan menggunakan metode EOQ
menghemat biaya sebesar Rp. 4.348.947

Kata kunci: EOQ, Inventory, Reorder Point, Safety Stock



ABSTRACT

PT Excelitas Thecnologies Batam is a manufacturing company engaged in the
manufacture of lighting products and detection equipment. This research was conducted
in the maintenance department to support the production process in lamp testing which
focuses on the availability of critical spare parts and maximizing the application of 58.
Critical parts in question are spare parts when damaged cannot be replaced with different
spare parts. In this study only focused on two types of spare parts, namely IC (integrated
circuit) and IGBT (insulated gate bipolar transistor). Because it often runs out of stock
before the ordered order arrives, because of the lack of safety stock limits and not set for
reorder points, and procurement costs that tend to be high. The purpose of this study is
to determine the amount of safety stock, determine the reorder point and determine
inventory control to achieve efficiency and minimize inventory costs by applying the EOQ
(Economic order quantity) method. After applying the EOQ method, the number of safety
stock for IC spare parts is 51, reorder points are 102 and procurement costs are Rp.
527,345 compared to the company's method of procurement costs of Rp. 3,351,828. 483.
safety stock on IGBT spare parts is 3 pieces, reorder point 6 pieces. And the procurement
cost of Rp.1.097.571 compared to the company's method of Rp.5.446.518 by using the
EOQ method saves costs of Rp.4.348.947

Keywords: EOQ, Inventory, Reorder Point, Safety Stock
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