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ABSTRAK

PT WIK FAR EAST BATAM ialah industri jerman yang bergerak dibidang
peralatan rumah tangga yang memproduksi Coffee Maker Machine. Pada Proses
Produksi di line Assy Head Minime memiliki efisiensi yang cukup rendah dengan
jumlah Line efficiency 83. 32%, efficiency station terendah 46. 51% dan waktu
menganggur( I/dle time) 44. 8 detik. Mengenai tersebut diakibatkan sebagian
stasiun yang tidak seimbang. tujuan penelitian ini Meratakan efisiensi stasiun di
setiap pekerja dengan membagi rata waktu standar setiap pekerja dengan
Menyeimbangkan lintasan dengan Metode Ranked Positional Weight,
Menentukan jumlah operator yang ideal untuk Line Assy Head Minime dengan
RPW( Ranked Positional Weight). hasil studi Performansi Line Stasiun kerja yang
sebelumnya 9 stasiun setelah perbaikan jadi 8 stasiun kerja dengan penggabungan
stasiun valve switch dan needle plate dengan efisiensi stasiun 93.8% dan
Peningkatan line efficiency Assy Head Minime dari 83. 32% jadi 93. 41%, dan
selisih efisiensi antar stasiun kerja lebih rapat, dapat dilihat efisiensi terendah 46,
51% jadi 81. 27%. Mengenai ini lebih baik dari efisiensi sebelumnya, dan Hasil
perhitungan nilai balance delay pula menunjukkan penyusutan, Karena
ketidakefisienan yang sebelumnya sebesar 16. 68% dapat turun maupun jadi lebih
efisien sehingga angka ketidakefisienan jadi 6. 25%, dan waktu menganggur yang
terjalin hadapi penyusutan dari 44. 8 detik berubah jadi 14. 92 detik, dan nilai
smoothness index tadinya sebesar 23. 7 keadaan disaat ini jauh lebih baik dengan
smoothness index sebesar 7. 8

Kata Kunci : Line Balancing, Line efficiency, Ranked Posittional Weight



ABSTRACT

PT WIK FAR EAST BATAM is a German industry engaged in the production of
household appliances for coffee machines. During construction, the Assy Head
Minime line was considered inefficient, with a bus efficiency of 83.32%, a
minimum station efficiency of 46.51%, and an idle time of 44.8 seconds. This is
because some sites are not comprehensive. This study aims to determine the
perfect number of operators for the Assy Head Minime Line by comparing the
station efficiency of each worker by balancing the line to divide the average
standard time per worker using the weighted location rating method. From the
results of the Line Performance study, 8 stations after the mixing valve switch and
needle plate station improved the first 9 stations, the efficiency of the station was
93.8%, the Assy Head Minime line efficiency increased from 83.32% to 93.41%,,
And the difference in efficiency between work stations is getting closer, it can be
seen that the lowest efficiency is 46.51% to 81.27%. Solving this problem is better
than the previous efficiency, the calculation of the balance delay value also shows
a decrease, because the previous inefficiency of 16.68% can be reduced or made
more efficient so as to produce an inefficiency level of 6.25% and less idle time. . .

. experiencing depression. From 44.8 seconds to 14.92 seconds, the fluency index
value is 23.7 The current state is much better, the fluency index is 7.8

Keyword : Line Balancing, Line efficiency, Ranked Posittional Weight
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