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ABSTRAK

Semua proses manufaktur pasti diawali dari suatu perancangan atau desain dalam
pembuatan produk, termasuk pada proses assembling. Pada proses assembling
memiliki beberapa tahapan dalam perancangan dan desain produknya. Mesin
Wrapping merupakan gambaran dari pembentuk produk Wire Mesh yang akan
dibuat. Department Produksi di PT PIPA MAS PUTIH memiliki kendala proses
produksi terutama pada bagian proses assembly Wire Mesh. Adanya proses operasi
yang berlebih mempengaruhi kemampuan sumber daya manusia sehingga
mempengaruhi dari segi kualitas dan kuantitas. Berdasarkan hal tersebut peneliti
bermaksud untuk melakukan penelitian perancangan produk Wire Mesh ini
menggunakan metode Design for Manufacture and Assemby (DFMA). Penelitian
ini bertujuan untuk membuat rancangan dan membandingkan antara desain awal
maupun rancangan desain alternatif yang berdasarkan hasil evaluasi pada desain
awal dengan menggunakan DFMA dan berdasar parameter pembanding sechingga
dapat menentukan pilihan desain yang terbaik. Berdasarkan dari analisis DFMA
desain awal didapatkan komponen penyusun mesin Wrapping berjumlah 25
komponen dengan berat 556,3 kg dan total biaya sebesar Rp61.465.000. Dari hasil
evaluasi desain awal didapatkan desain alternatif mesin Wrapping. Desain alternatif
yang dirancang dianalisis dengan menggunakan DFMA dan diperoleh hasil
komponen penyusun mesin Wrapping berjumlah 102 komponen dengan berat
84,475 kg, total waktu pemesinan selama 8,91 jam dan total biaya sebesar
Rp90.512.000. Dari desain awal dan desain alternatif mesin Wrapping yang
dirancang, setelah dibandingkan berdasar parameter jumlah komponen, berat total,
total biaya, fungsi efesiensi mesin. hasil pengolahan dipilih desain alternatif yang
terbaik.

Kata Kunci: DFMA; Assembly, Wrapping Maching,; Hydraulic.



ABSTRACT

All manufacturing processes must begin with a design or design in the manufacture
of products, including the assembly process. The assembling process has several
stages in the design and design of the product. The Wrapping Machine is an
illustration of the shaper of the Wire Mesh product that will be made. The
Production Department at PT PIPA MAS PUTIH has production process
constraints, especially in the Wire Mesh assembly process. The existence of
excessive operating processes affects the ability of human resources so that it
affects in terms of quality and quantity. Based on this, the researcher intends to
conduct research on the design of this Wire Mesh product using the Design for
Manutacture and Assemby (DFMA) method. This study aims to make a design and
compare between the initial design and alternative designs based on the results of
the evaluation of the initial design using DFMA and based on comparison
parameters so that they can determine the best design choice. Based on the DFMA
analysis of the initial design, it was found that the components of the Wrapping
machine consisted of 25 components with a weight of 556.3 kg and a total cost of
Rp. 61,465,000. From the results of the initial design evaluation, an alternative
design of the Wrapping machine was obtained. The alternative designs designed
were analyzed using DFMA and the results obtained were 102 components of the
Wrapping machine with a weight of 84,475 kg, a total machining time of 8.91 hours
and a total cost of Rp. 90.512.000. From the initial design and the alternative design
of the Wrapping machine that was designed, after being compared based on the
parameters of the number of components, total weight, total cost, machine
efficiency function. the results of processing selected the best alternative design.

Keywords: DFMA; Assembly; Wrapping Maching, Hydraulic.
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