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ABSTRAK

PT Amtek Engineering Batam merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang
mempunyai visi mementingkan kualitas dan produktifitas agar tetap unggul dalam
persaingan bisnis global saat ini. PT Amtek Engineering Batam mempunyai section
machining yang berfungsi untuk memproduksi komponen atau part fooling,
komponen assembly, automotive serta perkakas bantu mesin dengan berbagai
proses kerja yaitu proses CNC wirecut, CNC milling, EDM, grinding dan jig
grinding. Bahan dasar material yang digunakan adalah tembaga, hard rass, high
speed steel, alumunium, DC 11, Carbide dan ASP 23 untuk memproduksi
komponen tooling yang merupakan bagian penting dari mesin stamping. Section
machining mempunyai system produksi make to order, dimana dalam satu hari
kerja memiliki permintaan dan sifat kebutuhan yang berbeda-beda. Selain itu hal
lainnya juga terjadi pada saat pengangkatan dies ke konvayer CNC milling mazzak,
pekerja menggunakan hoist crane, dimana pada saat memasang e/bow di dieshoe
posisi tubuh pekerja jongkok sehingga dari wawancara yang dilakukan dengan
beberapa pekerja, pekerja sering mengeluh sakit pada kaki dan tangan pekerjanya.
Masalah-masalah diatas dapat diselesaikan dengan menciptakan lingkungan kerja
yang baik dengan menggunakan metode 5S kemudian dilakukan kuesioner MSDs
untuk mengetahui keluhan sakit yang dialami pekerja dan mengukur data
antropometri tubuh pekerja untuk mencari data persentil dari pekerja selanjutnya
merancang lemari tooling menggunakan autocad dengan melihat hasil data
pengukuran antropometri. Hasil dari penelitian ini adalah desain lemari tooling
yang ergonomis.

Kata kunci: MSDs, 5S, Antropometri, Desain



ABSTRACT

PT Amtek Engineering Batam is a manufacturing company that has a vision that
emphasizes quality and productivity in order to remain superior in today's global
business competition. PT Amtek Engineering Batam has a machining section that
functions to manufacture component or part tooling, assembly components,
automotive and machine auxiliary tools with various work processes, namely CNC
wirecut, CNC milling, EDM, grinding and jig grinding processes. The basic
materials used are copper, hard rass, high speed steel, aluminum, DC 11, Carbide
and ASP 23 to produce tooling components which are an important part of
stamping machines. Section machining has a make to order production system,
where in one working day there are different requests and needs. Apart from that,
other things also happened when lifting the dies to the mazzak CNC milling
conveyor, workers used a hoist crane, where when installing the elbows on the
dieshoe the worker's body position was squatting so that from interviews conducted
with several workers, workers often complained of pain in the workers' feet and
hands . The problems above can be solved by creating a good work environment
using the 58 method then conducting MSDs questionnaires to find out workers' pain
complaints and measuring worker body anthropometry data to find percentile data
from workers then designing tooling cabinets using Autocad by looking at the
results of measurement data anthropometry. The result of this research is an
ergonomic tooling cabinet design.

Keywords: MSDs,5S, Anthropometry, Design.
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