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ABSTRAK

Penelitian ini membahas tentang permasalahan pengolahan data spare part yang
tidak sesuai dengan kondisi aktual yang terjadi pada lingkungan produksi PT JMS
Batam. Sistem pencatatan spare part masih dilakukan dengan metode pencatatan
manual yang mengharuskan setiap karyawan menulis menggunakan tangan. Teknik
penulisan nama spare part yang beragam menyebabkan sistem pembukuan yang
tidak standar dan membingungkan admin dalam melakukan rekapitulasi
pembukuan. Ketidaksesuaian hasil rekapitulasi dengan jumlah total aktual spare
part yang ada menciptakan efek domino menyebabkan proses penggantian spare
part dalam berbagai kegiatan departemen technical-4 tidak optimal. Dengan
menggunakan aplikasi yang terintegrasi database, masing-masing spare part yang
akan digunakan terlebih dahulu dilakukan registrasi dengan cara memindai barcode
yang dimiliki oleh masing-masing spare part. Dari hasil ujicoba dengan mengganti
metode pencatatan manual menjadi metode pencatatan terkomputerisasi didapat
kesimpulan bahwa sistem pencatatan terkomputerisasi memiliki kinerja yang lebih
baik karena mampu mengidentifikasi deviasi sebesar 29% dibanding sistem
pencatatan manual.

Kata kunci: Digitalisasi, FMEA, Pengendalian spare part, Rekayasa industri



ABSTRACT

This study discusses the problem of processing spare parts data that is not in
accordance with the actual conditions that occur in the production environment of
PT JMS Batam. The spare parts recording system is still carried out with a manual
recording method that requires each employee to write by hand. Various spare
parts name writing techniques cause a non-standard bookkeeping system and
confuse admins in recapitulation of bookkeeping. The incompatibility of the
recapitulation results with the actual total number of existing spare parts creates a
domino effect causing the process of replacing spare parts in various activities of
the technical-4 department to be not optimal. By using a database-integrated
application, each spare part that will be used first is registered by scanning the
barcode owned by each spare part. From the results of the trial by changing the
manual recording method to the computerized recording method, it was concluded
that the computerized recording system has better performance because it is able
to identify deviations of 29% compared to the manual recording system.

Keywords: Digitalization, FMEA, Industrial engineering, Spare parts control.
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