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ABSTRAK

PT HLN Rubber Batam adalah perusahaan moulding yang bergerak dalam bidang
produksi dan pengelolaan Rubber Cromets/karet menjadi barang setengah jadi
(seal rubber) yang akan didistributorkan kembali keperusahaan lain sehingga
menjadi suatu produk yang layak dipasarkan. Berdasarkan data dari tahun 2020-
2022 telah terjadi beberapa kasus kecelakaan kerja yaitu, saat memotong material
NBR(material keras) sehingga melukai jari tangan sampai mengakibatkan
beberapa jahitan pada jari tangan berjumlah 3 orang, kecelakaan kerja yang lain
adalah luka pada kelopak mata dikarenakan tidak memakai kacamata safety saat
ingin bekerja berjumlah 7 orang. Untuk menurunkan angka kecelakaan kerja perlu
diadakan program pencegahan kecelakaan kerja yaitu dengan melaksanakan
Manajemen Risiko untuk mengetahui bahaya serta potensi risiko yang terdapat di
tempat kerja. Proses identifikasi bahaya merupakan salah satu bagian dari
manajemen risiko. Penilaian risiko meliputi identifikasi bahaya, analisis potensi
bahaya, penilaian risiko, pengendalian risiko, serta pemantauan dan evaluasi.
Dalam proses identifikasi dan melakukan analisis potensi bahaya dapat
menggunakan metode Hazard and Operability study (HAZOP). Dengan hasil
analisis yang di peroleh adalah terdapat 10 tingkat resiko tinggi yaitu: Terpapar
uap beracun dari material rubber silicone setelah keluar dari mesin moulding,
tumpahan oli dari injection moulding, percikan sisa materal dari presan mesin
moulding, terjepit mesin press, suhu ruangan tinggi, minimnya sirkulasi udara,
terpapas panas, terjatuh saat pengangkatan plat moulding, terjepit alat-alat dan
benda, terperangkap pada titik jepit. Solusi dalam pengendalian atau pencegahan
kecelakaan kerja pada departemen moulding adalah peningkatan kedisiplinan
dalam penggunaan APD serta menambah program pelatihan K3.

Kata kunci:Hazop; Resiko Moulding; K3



ABSTRACT

PT HLN Rubber Batam is a molding company engaged in the production and
management of Rubber Cromets/rubber into semi-finished goods (seal rubber)
which will be redistributed to other companies so that it becomes a marketable
product. Based on data from 2020-2022 there have been several cases of work
accidents, namely, when cutting NBR material (hard material) so that it injured
the fingers resulting in several stitches on the fingers totaling 3 people, another
work accident was injuries to the eyelids due to not wearing safety glasses when
they want to work totaling 7 people. To reduce the number of work accidents, it is
necessary to carry out work accident prevention programs, namely by
implementing Risk Management to find out the hazards and potential risks that
exist in the workplace. The hazard identification process is a part of risk
management. Risk assessment includes hazard identification, hazard potential
analysis, risk assessment, risk control, as well as monitoring and evaluation. In
the process of identifying and analyzing potential hazards, the Hazard and
Operability Study (HAZOP) method can be used. With the results of the analysis
obtained, there are 10 high risk levels, namely: Exposure to toxic vapors from
rubber silicone material after leaving the molding machine, oil spills from
injection molding, splashes of residual material from pressing molding machines,
squeezed by press machines, high room temperature, minimal air circulation, heat
exposure, falling when lifting the molding plate, pinched by tools and objects,
trapped at the pinch point. The solution in controlling or preventing work
accidents in the molding department is to increase discipline in the use of PPE
and add K3 training programs.

Keywords: Hazops, Molding Risks; K3
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