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ABSTRAK

Alur produksi yang lancar merupakan suatu hal yang wajib bagi sistem produksi
perusahaan unutk menjaga stabilitas perusahaan. Perawatan mesin menjadi hal
yang paling penting untuk memastikan kelancaran produksi. Mesin dan peralatan
yang dipakai oleh produksi memerlukan perawatan yang teratur dan tepat. Dalam
proses produksinya, mesin manila cutting yang digunakan mengalami dua jenis
perawatan yang berbeda. Mesin pertama mendapatkan secara terjadwal sedangkan
mesin kedua tidak, perbedaan perlakuan ini menyebabkan tingginya perbedaan
downtime mesin. Tujuan penelitian ini adalah untuk mengatuhi nilai efisiensi dan
OEE dari kedua mesin. Metode yang digunakan dalam penelitian ini aalah OEE
(Overall Equiment Effectiviness). Data yang dipakai adalah data output total
produksi, data produk cacat, dan data downtime mesin. Hasil perhitungan
mengunakan OEE menunjukkan bahwa mesin yang tidak mendapatkan perawatan
terjadwal tidak ada satupun nilai OEEnya melewati batas internasional dengan nilai
tertingi yaitu 76,10% dibulan Agustus dan nilai terenah terdapat pada bulan Januari
dengan nilai OEE 75,17%. Mesin manila cutting yang mendapatkan perawatan
terjadwal, semua nilai OEEnya melewati standar OEE internasional dengan nilai
OEE tertinggi 89,87% dibulan Oktober dan terendah yaitu 87,52% terdapat pada
bulan Desember. Perbandingan nilai OEE mesin manila cutting yang mendapat
perawatan yang terjadwal dengan yang tidak mendapat perawatan terjadwal yaitu
rata-rata 12-13% tiap bulan.

Kata Kunci: Efektifitas, OEE, Efesiensi.



ABSTARCT

A smooth production flow is a must for the factory’s production system to maintain
company stability. Do maintenance for machine is the most important thing to
ensure smooth production. Machines and equipment used by production require
regular and proper maintenance. In the production process, a manila cutting
machine used undergoes two different types of maintenance. The forst machine gets
on schedule basis while the second machine does not, this difference in treatment
causes a high difference in machine downt=ime. The purpose of this study was ti
determine the efficiency and OEE values of the two machines. For methods used in
this research is OEE (Overall Equipment Effectiviness). The data used are total
production output data, defect product data, and machie downtime data. The results
of calculations using OEE show that machine that do not gots schedule
maintenance have none of their OEE values passed the internasional limit for OEE
with the highest value being 76,10% in August and the lowest value being in
January with an OEE value of 75,17%. For manila cutting machine that gots
scheduled maintenance, all of its OEE value was passed internasional OOE
standart with highest OEE vaue of 89,87% in October and the lowest of 87,52% in
December. Comparison of the OEE value of manila cutting machines that gots
scheduled maintenance with those that don’t gots scheduled maintenance is an
average 12-13% per months.

Kata Kunci: :Effectiviness, OEE, Effeciency.
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