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ABSTRAK

PT Three Cast Indonesia adalah sebuah perusahaan manufaktur dalam bidang die
casting yang memproduksi sparepart sepeda. Proses produksi yang dilakukan
sangat bergantung dengan ketersediaan bahan baku. Perhitungan persediaan bahan
baku yang optimal sangat dibutuhkan agar perusahaan terhindar dari
permasalahan kekurangan atau kelebihan stock bahan baku. Penelitian ini
bertujuan untuk mengetahui kuantitas persediaan bahan baku, total biaya
persediaan, frekuensi pembelian, safety stock, dan reorder point terhadap bahan
baku ADC-12 di PT Three Cast Indonesia. Perhitungan dengan metode EOQ
menunjukkan adanya penghematan terhadap biaya persediaan. Penelitian ini
menggunakan pendekatan deskriptif kuantitatif. Sumber data diperoleh secara
langsung dari perusahaan. Wawancara dan dokumentasi digunakan untuk
mengumpulkan data. Analisis data yang digunakan menggunakan metode
Economic Order Quantity. Berdasarkan penelitian dan hasil perhitungan yang
telah dilakukan, jika perusahaan menggunakan metode EOQ kuantitas persediaan
bahan baku yaitu sebanyak 80.861 kg dengan total biaya persediaan senilai
Rp107.787.673, sedangkan biaya persediaan yang dikeluarkan oleh perusahaan
berdasarkan kebijakan perusahaan vyaitu senilai Rp244.520.593. Dengan
menggunakan metode EOQ perusahaan dapat menghemat biaya sebesar
Rp136.732.920. Frekuensi pembeliaan sebanyak 4 kali dengan metode EOQ.
Kuantitas persediaan pengaman yaitu sebanyak 2.768 kg dengan titik pemesanan
kembali (ROP) sebanyak 14.038 kg.

Kata Kunci: Economic Order Quantity (EOQ), Total Biaya Persediaan,
Persediaan Pengaman, Frekuensi Pembelian, Pemesanan Kembali



ABSTRACT

PT Three Cast Indonesia is a die casting manufacturing company that produce
bicycle spare parts. The production process is very dependent on the availability
of raw materials. An optimal calculation of raw material inventory is needed so
that the company avoids the problem of lack or over stock of raw materials. This
research aims to find out the quantity of raw material inventory, total inventory
cost, purchase frequency, safety stock, and reorder point for ADC-12 raw
materials at PT Three Cast Indonesia. Calculations using the EOQ method show
savings in inventory costs. This research uses a quantitative descriptive approach.
Data sources obtained directly from the company. Interviews and documentation
are used to collect data. Analysis of the data used using the Economic Order
Quantity method. Based on research and calculation results that have been done,
if the company uses the EOQ method the quantity of raw material inventory is
80,861 kg with a total inventory cost of Rp107,777,673, while the inventory costs
incurred by the company based on company policy is worth Rp244,520,593. By
using the EOQ method the company can save costs as much as Rp136,732,920.
The purchase frequency is 4 times by the EOQ method. The quantity of the safety
stock is 2,768 kg with a reorder point (ROP) of 14,038 kg.

Keywords: Economic Order Quantity (EOQ), Total Inventory Cost, Safety Stock,
Frequency of Purchase, Reorder Point
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