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ABSTRAK

Perancangan dan pengembangan produk adalah suatu tindakan yang dilakukan
untuk membuat suatu produk sesuai dengan kebutuhan konsumen dan spesifikasi
yang ditentukan. PT. Hassani Can Packaging merupakan satu perusahaan yang
berada dikawasan tunas industri batam yang bergerak dibidang Moulding Stamping.
Produk yang dihasilkan saat ini tidak sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan, 2
dari 6 dimensi produk berada diluar dari spesifikasi produk yang telah ditetapkan.
Spesifikasi produk ada diantara 0,65 sampai 0,75 milimeter, sementara aktual
produk yang dihasilkan antara 0,74 sampai 85 milimeter untuk pengecekan deepth
dan spesifikasi 1,70 milimeter sampai 1,85 milimeter aktual dari produk yang
dihasilkan adalah 1,55 milimeter sampai 1,65 milimeter untuk pengecekan edge
direction. Dengan analisi Design For Manufacturing and Assembly (DFMA)
dengan dasar pertimbangan proses selanjutnya, yang mana terdapat proses platting
setelah proses stamping, yang diketaui tebal dari platting tersebut maksimum 20
micron atau 0,02 mm, terpilihlah molding dengan opsi kedua. Rancangan molding
untuk produk yang dihasilkan sudah sesuai dengan spesifikasi yang telah
ditetapkan. Rancangan molding berhasil meningkatkan keberhasilan dimensi
produk sebesar 33,3%, yang semula hanya 66,7% menjadi 100%. Rancangan
molding sudah dapat digunakan untuk proses produksi karena 6 dimensi produk
telah sesuai dengan spesifikasi yang ditetapkan.

Kata Kunci : Perancangan dan Pengembangan Produk, Design For
Manufacturing and Assembly (DFMA), Spesifikasi Produk.



ABSTARCT

Product design and development is an action taken to make a product in
accordance with customer needs and specified specifications. PT. Hassani Can
Packaging is a company located in the area of the Batam industry engaged in
Molding Stamping. The product currently produced does not meet the desired
specifications, 2 of the 6 product dimensions are outside the specified product
specifications. Product specifications are between 0.65 to 0.75 millimeters, while
actual products produced range from 0.74 to 85 millimeters for checking deepth
and specifications from 1.70 millimeters to 1.85 millimeters from actual products
produced from 1.55 millimeters to 1.65 millimeters for edge direction checking.
With the analysis of Design for Manufacturing and Assembly (DFMA) on the basis
of consideration of the next process, in which there is a platting process after the
stamping process, which is known as the thickness of the platting maximum of 20
microns or 0.02 mm, molding with the second option is chosen. The molding design
for the resulting product is in accordance with the established specifications. The
molding design succeeded in increasing the success of product dimensions by
33.3%, which was originally only 66.7% to 100%. The molding design can already
be used for the production process because the 6 dimensions of the product are in
accordance with the specified specifications.

Keyword : Product Design and Development, Design For Manufacturing and
Assembly (DFMA), Product Specifications.
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