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ABSTRAK

Mata merupakan salah satu alat panca indra yang sangat berharga, sebagian besar
manusia memiliki  terdapatnya berbagai keluhan pada penglihatan, PT Alcon
merupakan perusahaan manufaktur yang memproduksi lensa mata, alternative
pengganti kaca mata yang cenderung tidak nyaman dipakai. Untuk mmenjaga
kualitas lensa dilakukan proses washing menggunakan jig ST48. Aktifitas pencucian
ST48 berpengaruh pada mutu yang dihasilkan, karena jig digunakan untuk
menempatkan lensa tersebut. Permasalahan terjadi ketika persediaan ST48 tidak
mencukupi kebutuhan produksi karena proses pencucian belum memiliki waktu
standar pengerjaan. sehingga untuk memenuhi dan menjaga supaya kebutuhan
produksi diterapkannya waktu baku untuk mengetahui berapa lama proses pencucian
ST48. Untuk kebutuhan produksi perhari adalah 1.500 unit ST48. Maka perlu
dilakukan peghitungan waktu standar dengan menerapkan Methods Time
Measurement (MTM). Tujuan penelitian ini adalah untuk mendapatkan nilai waktu
baku dan menentukan output standar pada proses pencucian ST48. Pada perhitungan
waktu standar maka dapat diambil kesimpulan bahwa nilai waktu standar yang
terdapat pada proses pencucian ST48 adalah sebesar 21,25 detik atau 0,0059 jam/unit.
dan output standarnya adalah 169 unit perjam atau 1.352 unit/hari. Dari penelitian ini
dapat disimpulkan bahwa perhitungan waktu standar tidak mencukupi kebutuhan
produksi yaitu sebesar 1.500 unit perhari terdapat selisih 148 unit. Penelitian ini
diharapkan dapat bermamfaat bagi perusahaan untuk dapat mecapai target produksi.

Kata kunci : lensa, jigST48, MTM, waktu standar



ABSTRACT

Wiper Eyes are one of the most valuable sensory organs, most people have various
complaints about vision, PT Alcon is a manufacturing company that manufactures
eye lenses, an alternative to glasses that tend to be uncomfortable. To maintain the
quality of the lens, the cleaning process was done using the ST48 jig. The ST48
cleaning activity affects the quality of the product, as jigs are used to place lenses.
Problems occur when the ST48 supply is insufficient for production needs because
the washing process does not have a standard time to process. to meet and maintain
production requirements used a time standard to find out how long the ST48 washes.
Daily production requirements are 1,500 units of ST48. It is important to calculate
the standard time using the Time Measurement Method (MTM). The purpose of this
study is to obtain standard time values and to determine the standard output of the
ST48 cleaning process. In standard time calculations, it can be concluded that the
standard time value contained in the ST48 washing process is 21.25 seconds or
0.0059 hours / unit. and the standard output is 169 units per hour or 1,352 units /
day. From this study it can be concluded that inadequate standard time calculation
for the production requirement of 1,500 units per day there is a difference of 148
units. This research is expected to be useful for companies to achieve their
production targets.

Keywords : lens, jig ST48, MTM, standard time
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