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ABSTRAK

Permasalahan yang dihadapi oleh area section 630 adalah dibutuhkannya waktu
standar pada loading bag loose pallet area section 630. Penentuan waktu standar
diperlukan untuk menjadi parameter kegiatan yang dijalankan. Jika suatu saat
kondisi aktifitas tersebut sudah tidak memadai atau tidak mendukung maka,
dengan waktu standar yang ada akan membantu untuk melakukan perubahan yang
lebih baik. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menentukan waktu standar
masing-masing aktifitas dalam proses loading bag loose pallet area section 630.
Metode yang digunakan untuk menentukan waktu standar dalam penelitian ini
adalah metode work sampling. Hasil dan kesimpulan dari penelitian ini adalah:
Waktu normal dan waktu Standar (Manpower A) untuk aktifitas mengambil,
menyusun, dan loading bag loose adalah 0,2677 dan 0,345 menit (Manpower B)
0,1940 dan 0,269 menit (Manpower C); Untuk aktifitas melepas wrapping adalah
0,1602 dan 0,200 menit (Manpower D); Untuk aktifitas menyusun pallet bekas
adalah 0,1339 dan 0,163 menit (Manpower E).

Kata Kunci : Waktu Normal, Waktu Siklus, Work sampling, Waktu Standar



ABSTRACT

The background in this study is the need for standard time in loading bag loose
pallet area section 630. Determination of standard time is needed to be a
parameter of the activities carried out. If at any time the condition of the activity
is inadequate or not supportive, then the standard time available will help to make
a better change. The purpose of this study is to determine the standard time of
each activity in the process of loading a loose pallet area section 630. The method
used to determine the standard time in this study is work sampling, a technique
for analyzing the productivity of the activity of machines, processes, or workers.
This method is a method of measuring work directly because observations are
made directly on the object of observation. The results of this study, in various
work elements of each manpower are; Manpower A (0.2677) minutes of normal
time (0.345) minutes of standard time. Manpower B (0.1940) minutes normal time
(0.269) minutes standard time. Manpower C (0.1682) minutes of normal time
(0.233) minutes of standard time. Manpower D (0.1602) minutes normal time
(0.200) minutes standard time. Manpower E (0.1339) minutes normal time (0.163)
minutes standard time.

Keywords: Cycle time, Normal time, Standard time, Work sampling
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