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ABSTRAK 

PT Nittoh Batam merupakan perusahaan yang bergerak pada industri plastik. 

Produk yang dihasilkan berupa komponen mobil yaitu reflector dan inner 

reflector. Dalam aktifitas produksi tidak terlepas dari mesin/peralatan, karena 

mesin merupakan faktor terpenting setiap perusahaan. Mesin injection moulding 

Fanuc S-150T meruapakan salah satu mesin yang digunakan untuk menghasilkan 

produk reflector dan inner reflector yang berkualitas. Seiring waktu beroperasi 

mesin tersebut sering mengalami kerusakan sehingga menghasilkan breakdown, 

defect¸bahkan menyebabkan target produksi yang tidak tercapai. Sehingga 

menimbulkan banyak kerugian yang harus dikeluarkan perusahaan akibat masalah 

pada mesin injection moulding Fanuc S-150T tersebut. Tujuan dari penelitian ini 

adalah untuk menganalisis efektifitas mesin injection moulding Fanuc S-150T 

yang dilakukan pada PT Nittoh Batam. Analisis ini dilakukan untuk mengukur 

seberapa besar nilai  Availability, Performance efficiency, Quality rate, dan untuk 

mengetahui tinggi rendahnya kinerja mesin injection moulding. Sehingga 

perbaikan secara terus-menurus dapat dilakukan jika ditemukan ada kerusakan 

pada mesin.  Metode yang digunakan adalah studi kasus menggunakan metode 

Overall equipment effectiveness (OEE). Hasil analisis pada penilitian  

menunjukkan bahwa nilai OEE pada aktivitas produksi sangat rendah yaitu 

44.25% (january), 47.14% (february), 40.75% (maret), 43.37% (april), 45.68% 

(may), dan 35.53% (juni). Masalah utama yang disebabkan  oleh menurunnya 

kecepatan produksi pada mesin, downtime mesin dan temperatur mesin yang tidak 

stabil. Sehingga menyebabkan breakdown time mesin, set-up mesin yang terlalu 

lama, dan menyebabkan banyaknya produk cacat (defect). 

 

Kata Kunci: Availability, Performance, Overall Equipment Effectiveness (OEE), 

Quality. 
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ABSTRACT 

PT Nittoh Batam is a company engaged in the plastics industry. The product 

produced is in the form of car components, namely reflector and inner reflector. 

The activites in production are inseparable from the machine/equipment, because 

the machine most important factor of company. The Fanuc S-150T injection 

molding machine is one of the machines used produce quality reflectors and inner 

reflector products. Over time the machine is often damaged, resulting a 

breakdown, even causing production target that not reached. Resulting a losses 

for the company due to problems in the Fanuc S-150T injection molding machine. 

The purpose of this study was to analyze the effectiveness of the Fanuc S-150T 

injection molding machine which carried out at PT Nittoh Batam. This analyze 

carried out measure the availability, performance efficiency, quality rate, and 

determine the level of injection moulding machine performance. So that repairs 

can be done continuosly if damage the engine. The method use The Method 

Overall Equipment Effectiveness (OEE). The results of analyze showed that OEE 

value in production activities was very low 44.25% (january), 47.14% (february), 

40.75% (march), 43.37% (april), 45.68% (may), dan 35.53% (juny). the problem 

caused by the decrease in production speed machine, down time and temperature.  

Keywords: Availability, Performance, Overall Equipment Effectiveness (OEE), 

Quality. 
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