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ABSTRAK

PT. Interpak Industries Batam adalah salah satu perusahaan yang bergerak di
bidang manufaktur. Perusahaan ini adalah salah-satu perusahaan yang
memproduksi karton box, pad, partition set, tray, dan rell. Khususnya produksi
karton box perusahaan dituntut untuk mengoptimalkan proses pemotongannya
yang banyak terdapat kendala jam kerja mesin, kendala bahan baku serta kendala
terhadap maksimal proses produksi. Untuk memberikan solusi optimal pada
proses pemotongan karton dengan beberapa tujuan yang telah ditetapkan, metode
yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode goal programming. Hasil
penerapan metode goal programming pada penelitian ini sangat menguntungkan
perusahaan, karena kendala jam kerja mesin menjadi terpenuhi, serta menurunya
kendala bahan baku akibat produk rusak dengan nilai 18.425 pcs menjadi 8.350
pcs dari total keseluruhan produksi. Maksimal proses pemotongan karton box
sebelum adanya optimasi adalah dengan jumlah total sebanyak 231.500
sedangkan solusi goal programming sebanyak 257.250. Setelah adanya optimasi
terhadap proses pemotongan karton box di mesin die cut auto dengan code 8177
A maksimal proses mampu melebihi dari solusi goal programming itu sendiri
yaitu dengan jumlah total sebanyak 222600 pcs dan solusi dari goal programming
sebanyak 217750 pcs dari keseluruhan total produksi.

kata kunci : Manufaktur, Optimal, Goal Programming, karton box.



ABSTRACT

PT. Interpak Industries Batam is one of the companies engaged in manufacturing.
This company is one of the companies producing carton boxes, pad, partition sets,
trays, and rell. In particular, the production of cardboard boxes requires
companies to optimize their cutting processes. To provide optimal solutions to the
cardboard cutting process with a number of predetermined goals, the method
used in this study is the objective programming method. The results of the
application of the objective programming method in this study are very profitable
for the company, because the work bottlenecks of the machine are fulfilled, as
well as the reduction in the transportation of damaged raw materials with a value
of 18,425 pcs to 8.350 pcs of the total production. The process of cutting the
cardboard box before the number of optimizations is a total of 231,500 while the
solution for the programming goal is 257,250. After acceptance of the cardboard
box cutting process in the automatic die cut machine with code 8177 A maximum
process that is capable of producing more than the goal programming solution
itself is a total of 222600 pcs and a solution of 217750 pcs of the total
programming goal of the total production.

Keywords: Manufacturing, Optimal, Goal Programming, Carton Boxes.
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