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ABSTRAK 

 

Pengukuran waktu kerja merupakan  sebuah proses untuk mengukur waktu yang 

diperlukan untuk melakukan sebuah tugas yang diberikan.  Pengukuran waktu 

kerja diperlukan pada proses produksi Laser Pro 190 di PT HT Manufacturing. 

Hal ini dikarenakan terlalu banyak waktu yang terbuang sia-sia yang dilakukan 

oleh operator produksi. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui waktu siklus, 

waktu normal, waktu baku dan output standar yang harus didapatkan oleh 

operator. Faktor penyesuaian yang dinilai menggunakan metode Westinghouse 

dan faktor kelonggaran yang diberikan oleh perusahaan yaitu 6,25%. Berdasarkan 

pengukuran waktu kerja menggunakan metode stopwatch , didapatkan waktu 

siklus pada proses perakitan adalah 8,39 detik, pada proses welding adalah 10,43 

detik dan proses scraping adalah 15,49 detik. Waktu Normal untuk proses 

perakitan adalah 9,73 detik, proses welding 11,79 detik dan proses scraping 

adalah 16,42 detik. Waktu baku pada proses perakitan adalah 10,38 detik, proses 

welding adalah 12,58 detik dan proses scraping adalah 17,51 detik. Output standar 

proses produksi Laser Pro 190 berdasarkan hasil penelitian adalah 0,025 pcs/detik 

atau 1,5 pcs/menit atau 90 pcs/ jam dan 720 pcs/hari. 

Kata Kunci : Pengukuran Waktu Kerja, Jam henti,Westinghouse
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ABSTRACT 

 

Work time measurement is a process to measure the time that needed to do a duty 

that already given. Work time measurement needed in production process of laser 

pro 190 in PT HT Manufacturing. This is because of too much time wasted useless 

that do by the Production operator. The goal of this research is to know cycle 

time, normal time, standard time and standard output that have to be reached by 

the operator. Adjustment factor that is rated using westinghouse method and 

looseness factor that given by the company that is 6,25% based on Working Hours 

measurement using stopwatch method, obtained cycle time in the assembly 

process is 8,39 second , in welding process is 10,43 second and scraping process 

is 15,49 second . Normal time to assembly process is 9,73 second, welding 

process 11,79 second and scraping process is 16,42 second. Standard time in 

assembly process is 10,38 second ,welding process is 12,58second and scraping 

process is 17,51 second . Standard output production process of laser pro 190 

based on the research result is 0,025 pcs /second 1,5 pcs/minutes or 90 pcs/hours 

and 720 pcs/day. 

 

Keywords : Work time measurement, Stopwatch,Westinghouse
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