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ABSTRAK 

 

Perkembangan tekonologi yang semakin canggih sehingga mendorong manusia 

untuk selalu berinovasi untuk menciptakan mesin yang baik guna membantu 

pekerjaan dan memudahkan proses produksi yang lebih mudah dan cepat. Hal ini 

mendorong keinginan untuk memperbaiki sistem atau proses pengerjaan yang 

lebih mudah dan cepat untuk dapat meningkatkan hasil produksi yang lebih baik 

dan banyak guna mendapatkan kesempurnaan dari sistem produksi. Tujuan dari 

penelitian ini adalah meningkatkan efisiensi, memenuhi target produksi,  

mengurangi jumlah tenaga kerja yang tidak seimbang. Dengan menggunakan 

metode perancangan yaitu metode french dan metode desain for manufacturing 

and assembly (DFMA) maka di dapatkanlah varian perancangan yang baik dan 

yang mampu meningkatkan hasil proses produksi dari waktu rata-rata 15.22 

second per proses menjadi 3.24 second per proses. Percepatan proses produksi 

menggunakan mesin menaikkan output secara signifikan pada awal output 2.092 

pcs/hari naik menjadi 38.744 pcs/hari, waktu dalam mencapai target 30.000 pcs, 

sebelum menggunakan mesin membutuhkan waktu 413.000 second (5 hari kerja) 

menurun menjadi 22.300 second (1 hari kerja) serta dapat memangkas jumlah 

tenaga kerja yang tidak efisien dari 2 pekerja menjadi hanya 1 pekerja. 

 

Kata kunci : Metode Perancangan French, DFMA (Design For Manufacturing 

And Assembly) 
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ABSTRACT 

 
 
The development of increasingly sophisticated technology that encourages people 

to always innovate to create good machines to help work and facilitate the 

production process that is easier and faster. This encourages the desire to improve 

the system or workmanship process that is easier and faster to be able to increase 

production results that are better and more numerous in order to get the perfection 

of the production system. The purpose of this study is to improve efficiency, meet 

production targets, reduce the number of workers who are not balanced. By using 

the design method that is the French method and the design method for 

manufacturing and assembly (DFMA), we get a good design variant that is able to 

increase the production process results from an average time of 15.22 seconds per 

process to 3.24 seconds per process. The acceleration of the production process 

using a machine significantly increased the initial output of 2,092 pcs / day, up to 

38,744 pcs / day, the time to reach the target of 30,000 pcs, before using the 

machine takes 413,000 seconds (5 working days) decreased to 22,300 seconds (1 

working day ) and can cut the number of inefficient workers from 2 workers to 

only 1 worker. 

 

Keywords: French Design Method, DFMA (Design for Manufacturing and 

Assembly) 
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